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ANEXO II: REFERENCIAS DE OBRAS
DOSSIER TECNICO:

POLIUREA DANOCOAT®

1. INTRODUCCION

DANOCOAT® es la membrana de
impermeabilizacion de DANOSA de maximas
prestaciones,

especialmente formulada y

recomendada para los trabajos de
impermeabilizacién, proteccion y sellados mas
exigentes, tanto en obra nueva, como en

rehabilitacion.

La membrana DANOCOAT® de base Poliurea
permite obtener una impermeabilizacién vy
proteccion con alta resistencia mecanica, quimica y
a la abrasion, asi como una elevada elasticidad, que

le permite puentear fisuras.

La membrana DANOCOAT® es un elastomero que
se obtiene por la mezcla de dos componentes
liquidos, un Prepolimero de Isocianato (ISO) y una
Resina de Poliamina (RES), que reticulan de forma
muy rapida, en apenas unos segundos, incluso a
bajas temperaturas, sin necesidad de un catalizador,
con una union quimica muy fuerte mediante
enlaces dobles.

OCN_p NCO g BG -R‘ A = j,L 4

Pre polimerc con base
Isocianate I50

La membrana DANOCOAT® se proyecta sobre el
soporte a proteger, empleando un equipo especial
que trabaja a alta presién y alta temperatura.
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El resultado es una membrana sélida, de alta
elasticidad, libre de disolventes y plastificantes, con
100% de contenido en sélidos, de curado en pocos
segundos, continua, sin solapes, que se adhiere
totalmente a multitud de soportes, tanto
horizontales, como verticales, y que se adapta a
cualquier geometria por irregular que sea,
facilitando notablemente el tratamiento y remate

de puntos singulares.

Los sistemas DANOCOAT® son sistemas multicapas,
aplicados de forma in-situ sobre un soporte
resistente, que incluyen la aplicacion de una
imprimacion DANOPRIMER® para mejorar la
adherencia, consolidacion y sellado del soporte, la
propia membrana de impermeabilizacion de
poliurea DANOCOAT®, y una capa de sellado y
acabado con resina  poliaspartica  alifatica
DANOCOAT® PAS que le aporta proteccion a los
rayos U.V.y le permite mantener la estética de color
a intemperie con el paso del tiempo.

2. VENTAJAS DE LOS SISTEMAS DE
IMPERMEABILIZACION CON POLIUREAS

Podemos enumerar las siguientes ventajas de las
membranas de poliureas, sobre otros tipos de
membranas:

= Impermeabilidad excelente. Insensible al
aguay a la humedad.

= lLarga durabilidad. Vida util W3 (25 afios), con
carga de uso P4, zona climatica S y pendiente
de cubierta S1-S4, segun la Evaluacion Técnica
Europea, (ET.E., antiguo DITE) N° 17/0401
llevada a cabo en el Instituto de Ciencias de la
Construccion Eduardo Torroja conforme a la
guia de la ETAG 005., partes 1y 6.

= Membrana continua sin solapes, elastica, con
excelente adherencia al soporte. Se adapta a
cualquier geometria.

= Buena resistencia quimica, al agua estancada
e hidrdlisis, y a los cambios de temperatura.
Asi como resistencia a fuertes ataques




quimicos segun los ensayos realizados en
Applus conforme a la Norma UNE-EN
13529:2005, donde después de 3 dias en
contacto, NO se observa ningdn cambio en la
membrana, con reactivos empleados tales
como: gasolina, gasoleo, aceite de motor,
acido acético al 10%, acido sulfurico al 20%,
Hidroxido de sodio al 20%, cloruro de sodio al

20%.

Apto para contacto con agua potable,
conforme a la UNE-EN 12873-2:2005, para el
cumplimiento de los requisitos establecidos en
el Real Decreto 140/2003, por el que se
establecen los criterios sanitarios de la calidad
del agua de consumo humano.

Apto para contacto con alimentos, conforme
a los Ensayos para la migracion global en
simuladores de alimentos acuosos por
inmersioén total, segiin UNE-EN 1186-3:2002.

Excelentes resistencias mecanicas y a la
abrasién, al impacto, al choque térmico, a la
fisuracion por fatiga, a la adherencia por
traccion directa (conforme a la Norma UNE-EN
1542:99 tiene un valor medio de 4,0 MPa, con
rotura cohesiva en el soporte de hormigon),
punzonamiento estatico a altas temperaturas
(carga de 250 N a una temperatura de 90°C
sobre soporte rigido y flexible), desgarro.

Elevada elasticidad, de £400% hasta +600%,
con capacidad de puentear fisuras, incluso a
bajas temperaturas.
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Resistencia al choque térmico (125°C -60°C),
segln UNE-EN 13687-5:2002.

Curado y Secado muy rapido, entre 5 y 25
segundos. Con plazos de ejecucién de obras
cortos. No generando molestias en obras de
rehabilitacion.

Aplicacion de altos espesores en una sola capa,
con diversos aspectos estéticos y posibilidades
de color.

La Capa de sellado y proteccion a la radiacién
U.V. poliaspartica en color blanco tiene un
indice de Reflectancia Solar, SRI=106, segln
los ensayos realizados en Tecnalia, conforme a
la Norma ASTM E1980-11 "Standard Practice
for Calculating Solar Reflectance Index of
Horizontal and Low-Sloped Opaque Surfaces”,
lo que le permite por ejemplo cumplir con los
requisitos LEED, para la obtencion de Créditos
PS 7.2: Efecto Isla de Calor: Tejado, cubierta
baja inclinacién con SRI>82.

Apto para transito peatonal y trafico
rodado. Posibilidad de acabado rugoso clase 3
conforme a CTE DB SUA-1, segun ensayo de
resbaladicidad de suelos, con Rd>45,

conforme a la Norma UNE-ENV 12633.

Comportamiento frente al fuego de los
productos de la construccién y elementos para
la edificacion: Clase Broor(t1l), segin la Norma
UNE-EN 13501-5:2007+A1:2010, en su parte 5
de ensayos de cubiertas ante la accion de
fuego exterior, conforme al método de Ensayo
definido en la UNE CEN/TS 1187:2013.

Resistente a la penetracion de raices.

Respetuoso con el Medio Ambiente: Libre de
disolventes, VOC's y plastificantes.



3. DESCRIPCION DE PRODUCTOS

Los productos que componen las capas de los
DANOCOAT®,  se
uso posterior del

sistemas seleccionan
principalmente en base al
sistema, y el tipo de soporte sobre el que se van a

aplicar.
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El siguiente cuadro resume los principales
productos que componen cada una de las capas de
los diferentes sistemas, donde se destacan:
imprimaciones, membranas liquidas de poliureas,
capas de proteccion y rodadura, y capas de sellado
y acabado para la proteccion a la intemperie y

resistente a los rayos U.V.

S

DANOCOAT® PAS 600

(@)
a
<
[-a]
<
O
<

SELLADO Y

DANOCOAT® PAS 700

DANOFLOOR® PU 300

CAPAS DE
RODADURA

DANOCOAT® TACK
COAT

DANOCOAT® 250

7

MEMBRANAS
LIQUIDAS

DANOCOAT® 500

DANOPRIMER® EP

DANOPRIMER® EPS

DANOPRIMER® PU

IMPRIMACIONES

DANOPRIMER® PU2K

DESCRIPCION

Poliurea alifdtica de alta resistencia
quimica, a la abrasion y los rayos U.V.
Elevada dureza. Alto contenido en
sélidos > 95%.

Poliurea  dlifdtica  eldstica, con
resistencia quimica, a la abrasién y los
rayos UV. Alto contenido en sdlidos
>95%.

Resina bicomponente de poliuretano,
elastica, libre de disolventes vy
plastificantes. Permite acabados
antideslizantes y con alto grado de
resistencia mecdnica.

Resina de poliuretano
monocomponente, eldstica, libre de
disolventes y plastificantes. Permite
obtener acabado antideslizante, con
alto grado de resistencia mecdnica.

Poliurea pura con buena resistencia
quimica, curado muy rdpido,
excelente resistencia a la abrasién.
Elevada elasticidad +400%.

Poliurea pura de elevada elasticidad
>600%, excelente capacidad para
puentear fisuras. Reducida sensibilidad
a los cambios de temperatura vy
humedad durante la aplicacion.

Imprimacién  epoxi de  elevada
adherencia, incluso en soportes con
algo de humedad residual. Curado
rdpido incluso a bajas temperaturas.

Imprimacién epoxi de baja viscosidad,
excelente capacidad de penetracion
y sellado de soportes porosos.

Imprimaciéon de poliuretano
monocomponente de baja viscosidad,
con excelente adherencia a multiples
soportes. Aplicacion en capa fina
como puente de union.

Imprimacién de poliuretano de 2
componentes, eldstica, de baja
viscosidad. Excelente adherencia en
soportes  porosos 'y NO  POrosos,
mejorando su consolidacién vy sellado.

* Para soportes de PVC consultar con el departamento técnico
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APLICACIONES

Piscinas, pavimentos industriales.
Proteccién UV de poliureas y poliuretanos
aromdticos.

Cubiertas tfransitables y no transitable, y
con frafico rodado, proteccién UV de
poliureas y poliuretanos aromdticos.

Capa de rodadura eldstica para sistemas
de impermeabilizacién Danocoat Parking
y Danopur Parking.

Revestimiento eldstico para pavimentos
con capacidad de puenteo de fisuras.

Capa de rodadura eldstica para sistemas
de impermeabilizacién en Tableros de
Puente, compatible con  Mezclas
Bituminosas en Caliente MBC.

Cubiertas fransitables, puentes, parking
con frafico rodado, pavimentos
industriales, depdsitos, piscinas, canales
de irrigacion, plantas de fratamiento de
agua residual, carrocerias de vehiculos.

Cubiertas  metdlicas, cubiertas de
fibrocemento, liners de aplicacién in situ,
contencién secundaria, balsas, tuneles y
superficies que pueden tener elevados
coeficientes de dilatacion.

Como preparacion  previa a la
impermeabilizacion de soportes de
hormigdén, mortero, fiborocemento, metal
o cerdmicos.

Como  preparacion
impermeabilizacién  de
hormigdn y cementosos.

Como preparacion  previa a la
impermeabilizacion de hormigén,
morteros cementosos, cerdmica, acero,
aluminio, zinc y madera.

previa a la
soportes de

Como  preparacion  previa a la
impermeabilizacion de soportes de
hormigdn, morteros, |dminas asfdlticas
con granulos.




3.1 Imprimaciones DANOPRIMER®

Las imprimaciones DANOPRIMER® mejoran la

adherencia de los soportes, asi como su
consolidacion y sellado. También se pueden utilizar
para la elaboracion de morteros, mezcladas con
aridos, para reparar y nivelar soportes irregulares,
asi como generar una barrera de vapor contra la
humedad por capilaridad ascendente.

bidon

Los componentes se suministran en

metalico, con cierre de ballesta.

Existen distintos tipos de imprimaciones, de base
epoxi y poliuretano, que deben ser seleccionadas
en funcion del tipo de soporte, su porosidad,
grado de humedad, temperatura de aplicacion,
etc.

3.1.1 DANOPRIMER® EP

DANOPRIMER® EP es una imprimaciéon epoxi
bicomponente exenta de disolventes, adecuada
minerales

para soportes (hormigodn,

morteros, fibrocemento, acero, etc.), incluso con

POrosos

humedad residual, y con curado rapido a bajas
temperaturas, de aplicacion manual con rodillo.

Ideal para mejorar la adherencia, consolidacién y
sellado de soportes minerales. Y también como
corrosion  en

proteccion temporal contra la

superficies metalicas tras ser chorreadas con arena.

Adecuada para la preparacién de morteros epoxi
para reparar, rellenar y nivelar soportes irregulares,
0 para generar una barrera de vapor. En cuyo caso,
se debe aplicar una 12 mano de producto solo a
rodillo; y cuando haya curado, aplicar una 22 mano
mezclada con érido de silice de 0,063-0,3mm en
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relacion de hasta 1:1,5 dependiendo de la

temperatura ambiente, y aplicada mediante

espatulado; con un espolvoreo final de arido.

Posee unas excelentes caracteristicas mecanicas,
tales como:

= Elevada Resistencia a la adherencia con un
valor medio de 3,8 MPa, Clase B2,0 (conforme
a la Norma UNE-EN 13892-8:2003, con rotura
cohesiva en el soporte de hormigon).

= Resistencia al impacto con altura de caida
>1500 mm, sin aparicién de fisuras, didametro
de huella de 7,41 mm, y valor IR (Resistencia
al Impacto) de 14,7 Nm (segun la Norma
UNE-EN ISO 6272-1:2012).

= Resistencia al desgaste BCA, clase ARO,5 con
profundidad media de desgaste de 10 um
(segun la Norma UNE-EN 13892-4:2003).

»= Dureza Shore D de 81, a 23°C tras 7 dias
(segun la ISO 868).

3.1.2 DANOPRIMER® EPS

DANOPRIMER® EPS es una imprimacion epoxi
bicomponente exenta de disolventes, de baja
viscosidad, adecuada para soportes porosos
minerales (hormigon, morteros, fibrocemento etc.),
de aplicacion manual con rodillo o proyectada con

airless.

Ideal para mejorar la adherencia, consolidacién y
sellado de soportes minerales.

Adecuada para la preparacién de morteros epoxi
para reparar, rellenar y nivelar soportes irregulares,
mezclada con arido de silice de 0,063-0,3mm en
relacién de hasta 1:2, dependiendo de la
temperatura ambiente, y aplicacion mediante

espatulado.

Posee unas excelentes caracteristicas mecanicas,
tales como:

= Elevada Resistencia a la adherencia con un
valor medio de 2,9 MPa, Clase B2,0 (conforme
a la Norma UNE-EN 13892-8:2003, con rotura
cohesiva en el soporte de hormigon).



= Resistencia al impacto con altura de caida
>1500 mm, sin aparicién de fisuras, didmetro
de huella de 10,7 mm, y valor IR (Resistencia
al Impacto) de 14,7 Nm (segun la Norma
UNE-EN ISO 6272-1:2012).

= Resistencia al desgaste BCA, clase ARO,5 con
profundidad media de desgaste de 40 um
(seguin la Norma UNE-EN 13892-4:2003).

= Dureza Shore D de 82, a 23°C tras 7 dias
(seguin la ISO 868).

3.1.3 DANOPRIMER® PU

DANOPRIMER® PU es una imprimacién de
poliuretano ~ monocomponente, exenta de
disolventes, de baja viscosidad, elevada resistencia
al impacto, e ideal como puente de unién, con
excelente adherencia en soportes de hormigén,
morteros cementosos, ceramica, acero, aluminio,
zinc, madera y para PVC, siempre que sea utilizado
con el sistema DANOCOAT®.

manual con rodillo en capa fina, y curado con la

De aplicacion

humedad ambiente.

Crea un film de excelente adherencia y flexible
sobre diferentes soportes, actuando como puente
de union. En soportes cementosos actla también
como consolidante. Y también como proteccién
temporal contra la corrosion en superficies
metélicas tras ser chorreadas con arena.

Posee unas excelentes caracteristicas mecanicas,
tales como:

= Elevada Resistencia a la adherencia con un
valor medio de 3,9 MPa, Clase B2,0 (conforme
a la Norma UNE-EN 13892-8:2003, con rotura
cohesiva en el soporte de hormigon).

= Adherencia al acero >15 MPa, tras 7 dias de
curado (a 23°Cy 50% de HR).

= Resistencia al impacto con altura de caida
>1500 mm, sin aparicién de fisuras, didmetro
de huella de 8,0 mm, y valor IR (Resistencia al
Impacto) de 14,7 Nm (segun la Norma UNE-
EN ISO 6272-1:2012).
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= Resistencia al desgaste BCA, clase ARO,5 con
profundidad media de desgaste de 10 um
(segun la Norma UNE-EN 13892-4:2003).

= Dureza Shore D de 75, a 23°C tras 7 dias
(segun la ISO 868).

3.1.4 DANOPRIMER® PU2K

DANOPRIMER® PU2K es una imprimacién y
consolidante de poliuretano bicomponente exenta
de disolventes, de baja viscosidad, con excelente
adherencia en soportes poco porosos bituminosos
y soportes minerales, de aplicacion manual con
rodillo o proyectada con airless.

Crea un film de excelente adherencia, elasticidad y
con elevada resistencia al impacto.

Adecuada para la preparacion de morteros de
poliuretano para reparar y nivelar soportes,
mezclada con érido de silice de 0,063mm-0,3mm
en relacion de hasta 1:1, dependiendo de la
temperatura ambiente, y aplicacion mediante
espatulado.

Posee unas excelentes caracteristicas mecanicas,
tales como:

= Elevada Resistencia a la adherencia con un
valor medio de 2,5 MPa, Clase B2,0 (conforme
a la Norma UNE-EN 13892-8:2003, con rotura
cohesiva en el soporte de hormigon).

= Resistencia al impacto con altura de caida
>1500 mm, sin aparicién de fisuras, didmetro
de huella de 7,89 mm, y valor IR (Resistencia
al Impacto) de 14,7 Nm (segun la Norma
UNE-EN ISO 6272-1:2012).

= Resistencia al desgaste BCA, clase ARO,5 con
profundidad media de desgaste de 10 um
(segun la Norma UNE-EN 13892-4:2003).

= Dureza Shore D de 35, a 23°C tras 7 dias
(segun la ISO 868).

= Elongacion a rotura >80% (ISO 527-3)
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3.1.5 Cuadro resumen caracteristicas

En la siguiente tabla se muestra un resumen de las

de imprimaciones caracteristicas mecanicas de las distintas
imprimaciones DANOPRIMER®:
Imprimaciones DANOPRIMER®

CARACTERISTICA NORMA EP EPS PU PU2K
Resistencia a la adherencia en hormigén (MPa) 3,8 2,9 3,9 2,5
Clase de Resistencia a Traccion UNE-EN Clase B2,0 Clase B2,0 Clase B2,0 Clase B2,0
Tipo de rotura (cohesién del soporte, producto, 13892-8:2003 Soporte Soporte Soporte Soporte
contacto entre ambos)
Resistencia a la adherencia en acero (MPa) >15
Resistencia al impacto, altura >1500 mm UNE-EN Sin fisuras Sin fisuras Sin fisuras Sin fisuras
Diametro de huella (mm) 6272-1:2012 741 10,7 8,0 7,89
Resistencia al Impacto. Valor IR (Nm) 14,7 14,7 14,7 14,7
Resistencia al desgaste BCA. Profundidad (um) UNE-EN 10 40 10 10
Clase de Resistencia al desgaste BCA 13892-4:2003 ARO,5 ARO,5 ARO,5 ARO,5
Dureza Shore D, tras 7 dias de curado a 23°C ISO 868 81 82 75 35
Elongacion a rotura (%) ISO 527-3 >80%

3.2 Membranas poliurea DANOCOAT®

Las membranas DANOCOAT® son membranas de
dos componentes a base de poliurea aromatica,
libre de disolventes y plastificantes, con 100% de
contenido en sélidos y curado en pocos segundos;
para una impermeabilizacién de elevada
elasticidad, con capacidad de puenteo de fisuras,
elevada resistencia quimica y a la abrasion, que se
aplican con un equipo apropiado por proyeccién a
alta presién y con calentamiento de componentes;
adecuada para los trabajos de impermeabilizacion,
proteccion y sellados mas exigentes.

Los componentes se suministran en bidén
metalico.
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Existen distintos tipos de membranas de poliurea
pura o hibrida, que deben ser seleccionadas en
funcion del uso y requerimientos del sistema.

3.2.1 DANOCOAT® 250

DANOCOAT® 250 es una membrana de dos
componentes a base de poliurea pura aromatica,
con curado muy rapido, buena resistencia quimica,
excelente resistencia a la abrasién y elevada
elasticidad, con elongacion a rotura >400%.

Dispone de Evaluacién Técnica Europea (E.T.E,
antiguo DITE) N° 17/0401 llevada a cabo en el
Instituto de Ciencias de la Construccién Eduardo
Torroja conforme a la guia de la ETAG 005, partes
1y 6, para Vida util W3 (25 afnos), con carga de uso
P4, zona climatica S y pendiente de cubierta S1-S4.

Posee unas excelentes caracteristicas segun los
ensayos realizados, conforme UNE-EN 1504-
2:2005, tablas 1 y 5: Caracteristicas y Requisitos de
las prestaciones de los productos y sistemas de
proteccion superficial para el hormigon:

= Determinacién de la velocidad de transmisién
agua-vapor (segun UNE-EN ISO 7783:2012),
con Flujo de vapor G=0,0009 g/h y Espesor de
la capa de aire equivalente Sd=9,1 m, Clase IL




Determinacioén del indice de transmision de
agua liquida, permeabilidad, siendo el valor
W=0,002 kg/m°h®> (segin UNE-EN 1062-
3:2008). Donde el valor requerido por la UNE-
EN1504-2:2005 Tabla 5 es W<0,1 kg/m’h®’.
Determinacion de la permeabilidad al CO,,
(segun UNE-EN 1062-6:2003), con
Permeabilidad al CO, de 3,0 g/m?*d, y Espesor
de la capa de aire equivalente Sd=83 m.
Donde el valor requerido por la UNE-EN1504-
2:2005 Tabla 5 es Sd>50 m.

Elevada Resistencia a la adherencia por
traccion directa con un valor medio de 4,0
MPa, (conforme a la Norma UNE-EN
1542:1999, con rotura cohesiva del soporte),
cumpliendo los requisitos para soportar
cargas de trafico en sistemas Flexibles vy
Rigidos, segin UNE-EN1504-2:2005 Tabla 5
(donde los valores requeridos son de >1,5
MPay >2,0 MPa, respectivamente).
Resistencia al impacto, segun la Norma UNE-
EN ISO 6272-1:2012, con altura de caida
>2500 mm, sin aparicién de fisuras, diametro
de huella de 4,52 mm, y valor IR (Resistencia
al Impacto) de 24,5 Nm. Donde el valor
requerido por la UNE-EN1504-2 es >20 Nm
para Clase IIl (maxima Clase).

Resistencia al desgaste Taber, segin la Norma
UNE-EN 5470-1:1999, con pérdida de peso de
128 mg, tras 1.000 ciclos. (Donde el valor
requerido por la UNE-EN1504-2 es una
pérdida de peso <3.000 mg).

Resistencia al choque térmico (125°C -60°C),
segun UNE-EN 13687-5:2002. Tras choque
térmico la probeta se ensaya a la adherencia
por traccion directa con un valor medio de 3,6
MPa, conforme a la Norma UNE-EN
1542:1999, con rotura entre soporte vy
membrana, cumpliendo los requisitos para
soportar cargas de trafico en sistemas
Flexibles y Rigidos, segun UNE-EN1504-
2:2005 Tabla 5 (donde los valores requeridos
son de =215 MPa y 220 MPa,
respectivamente).
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= Resistencia a la fisuracion, segun la Norma
UNE-EN 1062-7, a baja temperatura de -10°C,
conforme a método estatico es Clase A5, con
puenteo de anchura de fisura >2.500 ym, y
conforme a método dinamico después de
1.000 ciclos no se observan dafos ni fisuras,
siendo Clase B.4.2 para temperatura de -10°C.

= Determinacion de la resistencia a fuertes
ataques quimicos, segiin UNE-EN 13529:2005,
donde después de 3 dias en contacto, NO se
observa ningln cambio con los reactivos
empleados, tales como: gasolina, gasoleo,
aceite de motor, acido acético al 10%, acido
sulfdrico al 20%, Hidréxido de sodio al 20%,
cloruro de sodio al 20%.

= Apto para contacto con agua potable,
conforme a la UNE-EN 12873-2:2005, para el
cumplimiento de los requisitos establecidos
en el Real Decreto 140/2003, por el que se
establecen los criterios sanitarios de la calidad
del agua de consumo humano.

= Apto para contacto con alimentos,
conforme a los Ensayos para la migracion
global en simuladores de alimentos acuosos
por inmersion total, segin UNE-EN 1186-
3:2002.

3.2.2 DANOCOAT® 500

DANOCOAT® 500 es una membrana de dos
componentes a base de poliurea pura de elevada
elasticidad aromatica, con excelente capacidad
para puentear fisuras, con elongacién a rotura
>600%, reducida sensibilidad a los cambios de
temperatura y humedad durante la aplicacién.

3.2.3 Cuadro resumen caracteristicas
de membranas DANOCOAT®

En la siguiente tabla se muestra un resumen de las
principales  caracteristicas de las distintas
membranas de poliurea DANOCOAT®:
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DANOCOAT® 250 DANOCOAT® 500

DATOS DE LOS COMPONENTES

COMP. A COMP. B COMP. A COMP. B

(Isocianato) (Poliamina) (Isocianato) (Poliamina)
DENSIDAD (g/cm®) a 23°C 1,11 0,02 1,05 0,02 1,10 0,02 1,10 0,02
VISCOSIDAD (mPa.s.) a 23°C 750 +150 550 +100 1800 +500 550 +100
RELACION A/B (en peso) 106 / 100 100/ 100

DATOS DE LA APLICACION
TEMPERATURA COMPONENTES (°C) 70 - 80 65 - 75 78 - 80 72-75
TEMPERATURA MANGUERAS (°C) 70-75 72-75
PRESION DE APLICACION (Bar) 160-200 200
;’(I)Eé\:/IPO DE GELIFICACION (seg) a <5 <25
SECADO AL TACTO (seg) a 70°C 15 - 20 120 - 180
PROPIEDADES DEL PRODUCTO APLICADO
DUREZA SHORE A (ISO 868) 90 70
ELONGACION (%) ISO 527-3 > 400 > 600
RES. TRACCION (N/mm?) ISO 527-1 >21 >13
Transito peatonal: 10 min. Transito peatonal: 60 min.

TIEMPO DE SECADO

Peatonal intenso y trafico rodado: 24 h

3.3 Capas de rodadura y proteccion

Las capas de rodadura y proteccién estan
formadas por resinas de base poliuretano, que se
aplican sobre las membranas de poliurea
principalmente en sistemas que soportaran trafico
rodado, y nos permiten espolvorear arido sobre
ellas cuando todavia estan frescas, generando una

capa rugosa para mejorar la traccion, el anclaje de

capas posteriores, y aportan una resistencia
mecanica y proteccion adicional sobre la
membrana.

Estando disponibles los tipos DANOFLOOR® PU
300 y DANOCOAT® TACK COAT.

3.3.1 DANOFLOOR® PU 300

DANOFLOOR® PU 300 es una
poliuretano bicomponente autonivelante, elastica,

resina de

libre de disolventes y plastificantes, resistente al
transito de vehiculos ligeros y utilizada como capa
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de rodadura y proteccion en sistemas de

impermeabilizacion de parking exteriores e

interiores.

De aplicacién manual mediante espatulado con
llana dentada o rastra de goma. Y permite, sobre la
capa aun fresca, el espolvoreo con cargas
minerales para obtener un acabado antideslizante

y con alto grado de resistencia mecanica.

3.3.2 DANOCOAT® TACK COAT

DANOCOAT® TACK COAT es una
poliuretano monocomponente, elastica, libre de

resina de

disolventes y plastificantes; que permite el
espolvoreado con cargas minerales para obtener
acabado antideslizante, con alto grado de
resistencia mecanica y que favorezca el anclaje de

capas de aglomerado asfaltico posterior.




danosa

3.4 Capas de sellado y proteccion U.V.
poliaspartica DANOCOAT® PAS

Las membranas DANOCOAT® estan basadas en
poliureas aromaticas, por lo que siempre que
queden a la intemperie y expuestas a los rayos UV
puede sufrir una decoloracién, que provoca un
cambio estético, aunque sus propiedades no se
ven afectadas, al menos a corto plazo.

Por este motivo, se debe aplicar una capa de
sellado y acabado DANOCOAT® PAS (Top-Coat)
que aporta una protecciéon a los rayos U.V,
resistencia a la intemperie y un efecto estético de
color durable del sistema.

Disponibles los tipos DANOCOAT® PAS 600 y
DANOCOAT® PAS 700. En ambos casos, con
posibilidad de dejar un acabado antideslizante con
aditivo DANOCOAT® Non-Slip.

3.4.1 DANOCOAT® PAS 600

DANOCOAT® PAS 600 es una resina bicomponente
poliaspartica alifatica, con muy alta resistencia a
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la abrasion, y buena resistencia quimica, que
posee un contenido en soélidos >95% en peso,
resistente a la intemperie y estable a los rayos U.V.,
que no amarillea; recomendada como capa de
sellado y acabado en sistemas de pavimentos
DANOFLOOR® y piscinas.

3.4.2 DANOCOAT® PAS 700

DANOCOAT® PAS 700 es una resina bicomponente

poliaspartica alifatica, elastica, con buena
resistencia a la abrasion, que posee un contenido
>95%

intemperie y estable a los rayos U.\V. que no

en sélidos en peso, resistente a la
amarillea; recomendada como capa de sellado y
acabado en sistemas de cubiertas y parking

exterior.

3.4.3 Cuadro resumen caracteristicas
de sellado DANOCOAT® PAS

En la siguiente tabla se muestra un resumen de las
principales caracteristicas de las distintas capas de
sellado y  proteccion  U.V.  poliaspartica

DANOCOAT® PAS:

DANOCOAT® PAS 600 |

DANOCOAT® PAS 700

DATOS DE LOS COMPONENTES

COMP. A COMP. B COMP. A COMP. B
(Res. Poliaspartica) (Isocianato) (Res. Poliaspartica) (Isocianato)
DENSIDAD (g/cm’) a 23°C 1,59 +0,05 1,13 0,05 1,59 +0,05 1,14 +0,05
VISCOSIDAD (mPa.s.) a 23°C 660 +100 600 +200 660 +100 1250 +250
RELACION A/B (en peso) 100/ 43 100/ 54

DATOS DE LA APLICACION

POT LIFE (min) a 23°Cy 50% HR

20

20

SECADO AL TACTO (h) a 23°Cy 50%HR

1

15

TEMPERATURA SOPORTE/AMBIENTE (°C)

+5°C / +35°C

+8°C / +35°C

Temperatura de soporte al menos 3°C por encima del punto de rocio

CONTENIDO EN SOLIDOS, EN PESO

> 95%

> 95%

PROPIEDADES DEL PRODUCTO APLICADO

TIEMPO DE SECADO a 23°Cy 50% HR

DUREZA SHORE D a 7 dias (ISO 868) 77 44
ADHERENCIA (N/mm?) > 15 > 15
ELONGACION (%) ISO 527-1 > 6% > 110%
RES. TRACCION (N/mm?) ISO 527-1 > 36 >11
Transito peatonal: 2 horas. Rodado: 12 h | Transito peatonal: 6 horas. Rodado: 24 h

Curado total: 7 dias
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3.4.4 Influencia del indice SRI en las
cubiertas.

Los materiales expuestos en cubiertas con un alto
indice de reflectancia solar, SRI por sus siglas en
inglés (Solar Reflectance Index), como es el caso de
la Capa de sellado y proteccidén a la radiacion U.V.
poliaspartica DANOCOAT® PAS 700 en color
blanco, que tiene un SRI=106, segun los ensayos
realizados en los laboratorios de TECNALIA
conforme a la Norma ASTM E1980-11 “Standard
Practice for Calculating Solar Reflectance Index of
Horizontal and Low-Sloped Opaque Surfaces”, le
permite por ejemplo cumplir con los requisitos
LEED, para la obtencién de Créditos PS 7.2: Efecto
Isla de Calor: Tejado, cubierta baja inclinacion con
SRI>82, y aportar los siguientes aspectos positivos:

* Permiten capturar la energia del sol en los meses
de invierno, al tiempo que evitan el
sobrecalentamiento de la cubierta en los meses
de verano, obteniéndose en esta época en las
zonas tratadas, diferenciales térmicos cercanos a
20°C menos. Concepto de cubierta fria, “cool-
roof”.

* Ayuda a mejorar las condiciones de confort
térmico en el interior del edificio. Pudiendo
reducir en verano la temperatura interior en 5 6
6°C.

» Ahorro econdmico, reduciendo el consumo

energético y los costes de climatizacién hasta en

un 25%.

Amplian la durabilidad de los materiales de

construcciéon de la cubierta del edificio, por
reduccion de los efectos negativos de la
radiacion UV e IR, y la incidencia sobre su grado
de envejecimiento.

|u

Reducen el “efecto Isla de Calor Urbana”, y por
tanto el calentamiento global. Reduciendo la
temperatura del aire circundante al edificio entre
1,5y 2°C.

Contribuye con la reduccion de contaminacion

atmosférica. Se estima que tratar 100 m2 de
superficie de cubierta oscura con estos
materiales, compensa a la emision de 10 Tn. de
CO2.
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A continuacion, se presenta una experiencia real,
llevada a cabo en el afo 2011 durante la
rehabilitacion de una cubierta plana de un
hipermercado en Milan, con una superficie de
16.500 m2, que estaba impermeabilizada con una
antigua lamina de PVC en color gris oscuro, y
sobre la que se proyectd un revestimiento
impermeable de color blanco con indice SRI >100:




La termografia infrarroja, medida con una termo-
camara, muestra una imagen con escala de colores
que permite leer el valor de temperatura sobre el
soporte, en todos los puntos de la imagen (pixels).

Se aprecian diferenciales térmicos entre la zona
tratada con el revestimiento y la no tratada de
18,2°C. (Desde los 50,4°C, hasta los 32,2°C).

Spl Temperatura | 50.4 °C
Sp2 Temperatura | 32.2 °C

a3.1°C

- 50

L 40

: - 30
27.8
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En la siguiente tabla, se comparan los datos
facilitados por la propiedad del Hipermercado,
sobre el consumo energético histérico de los
equipos de climatizacion en kWh de consumo
semanal, antes y después del tratamiento. Donde
se aprecia una reduccién del consumo de un 27%
en el valor promedio:

* 16500 m? cubierta plana
* Sin acabado reflectante (COOL ROOF):
v 2007: 44.573 kWh

v’ 2008: 46.783 kWh Gasto
v’ 2009: 46.627 kWh semanal
v’ 2010: 45.259 kWh medio

v media: 45.810 kWh
* Con el nuevo acabado reflectante
COOL ROOF:

v 2011: 33.500 kWh (-27%)
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4. FICHAS DE SISTEMAS
4.1 Cubierta plana no transitable (NTV8)

CUBIERTA PLANA NO TRANSITABLE

Impermeabilizacién: Membrana de base poliurea proyectada
Aislamiento térmico: Aislamiento térmico: Interior

Acabado: Mwammmmpmeoon resina poliaspdrtica resistente a rayos UV

b &

Certificacién:
ETE N# 17/0401

ESTANQUIDAD AL AGUA

DANOCOAT® 250

VENTAJAS LEYENDA
* Sistema de impermeabilizacién continuo sin solapes, con  Cubierta:
st o dm"“'“""d""d’"“g”""'“““"" (@) Soporte de impermeabilizocion.
 Sistoma de i do excelontes resisencios @ Imprimacién epoxi DANOPRIMER® EP
mecanicas, a Mymtw ©) Membrana impsrmeabilizants DANOCOAT® 250
b.""mh"d“ﬁf," b *m"""'m""’" iriemperieY @) Acobado DANOCOAT® PAS 700
indice SRI de 106, en color blanco. R
* Buena resistencia quimica. S )
o Agilcricitos or iroyeoils e caleni o chos fes: © Imprimacitn epoxi DANOPRIMER® EP
dimientos. Curado y puesta en servicio rapidos. © Bonda de refuerzo DANOBAND® BUTYL
'meﬁnﬂ.mmwmﬁuumu © Mombrana impermecbilizante DANOCOAT® 250
Oln'punudilimaénwahméndordm_ ommmm
* Respetuoso con el medicambiente: libre de disohventes, ) Perfil metélico DANOSA®
Pl VOC, @ Cordon de sellado ELASTYDAN® PU 40 Gris
APLICACION
« Edificios de piblica concurrencia: centros comerciales,
hoteles, i deportivas.
« Edificios residenciales poblicos o privados.
* Edificios para docencia: colegios, universidades, guard-
erias.
* Edificios administrativos y corporativos.

* Edificios sanitarios: hospitales, ambulatorios, centros de
salud, residencias

* Industria: q.l'mm, petroquimica, alimentaria,

www.danosa.com | DANOSA
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4.2 Cubierta técnica plana no transitable (NTV9)

N
2 )
CUBIERTA TECNICA PLANA NO TRANSITABLE u o
Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada
Aisklmienvlo férmiootll?aﬁor ) . y i w Certificacién: E
e e ] -

ESTANQUIDAD AL AGUA

DANOCOAT® 250

VENTAJAS LEYENDA
OSWmﬁlwmmunwlqnum Cubieria:

m yudcm&kammpl @S dei bilizocién.
* Sistema de i i dur-u-m © Imprimocion de polivretano
mecénicas, @ la obrasién y cambios de temperotura ©) Membrona impermeabilizante DANOCOAT® 250
* Acabado con excelente resistencia a la intemperie

" los rayos UV, qos permite diversos acabados euics. (@) Acobodo DANOCOAT® PAS 700
h&uSﬂldﬂO&mcoerwm Porinairal:

* Byena resistencia quimica. -
OApl'mu&lPuercdiﬂmdbim © Imprimocién de poliuretano
El""‘“"'"""W"“"‘""F“" W"“‘“‘d"" Acabado DANOCOAT® PAS 700

Olw'ﬁmahmﬂuhw&ﬁm. o Perfil metdlico DANOSA®
* Respetuoso con el medicambiente: libre de disolventes, () Cordén de sellodo ELASTYDAN® PU 40 Gris

Yk @ Banda de refuerzo DANOBAND® Butyl

APLICACION
* Edificios de piblica concurrencia: centros comerciales,

hoteles, instalaciones ivas,
* Edificios residenciales piblicos o privados.
0E|{iﬁcimpuudoamiu:no|-9'ot,uimidudu,gnd-

aras.
* Edificios administrativos y corporativos.
* Edificios sanitarios: hospitales, ambulatorios, centros de

salud, residencias.
* Iindustria: quimica, petroquimica, alimentaria.

Building togesher
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4.3 Cubierta inclinada intemperie (INC5)

CUBIERTA INCLINADA INTEMPERIE a
Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada

Aislamiento termico: Inferior Certificacién:
Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV ETE N# 17/0401

Soporte: Metdlico

ESTANQUIDAD AL AGUA

DANOCOAT® 250

VENTAJAS
* Sistema de impermeabilizacién continuo sin sclapes, con

excelente adherencia y adaptable a geometrias compli-
codas del soporte.
* Sisema de i i6n de excelentes resistencias

mecénicas, a la abrasién y cambios de temperatura.
a.aﬁo&)mm“dﬂ\cnuhlwnya
uv, ite acabados
incics SRI de 106, sn color blanco.
* Buena resistencia quimica.
Cbplmhparpménmcﬁuﬂmnkam
Ewudu-laﬁudadym: ki incluso
caopaz pvlnllﬂl‘ suros a
bqwhmpum Elongacién £400%.
* Impermeabilizacién resistente a la penetrocién de raices.
* Respetuoso con el medicombiente: libre de disolventes,
plostificantes y VOC’s,
APLICACION
» Edificios logisticos e industricles.
%ﬁm&p{ﬂwmmm
hoteles, instalaciones deportivas.
* Edificios para docencia: colegios, universidades, guarderias.
* Edificios administrativos y corporativos.
* Edificios sanitarios: hospitales, ambulatorios, centros de
salud, residencias.

.

* Industria: quimica, petroquimica, alimentaria.
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LEYENDA

(@) Soporte de impermeabilizocion

© Imprimacién de poliuretano DANOPRIMER® PU
© Membrana impermeabilizante DANOCOAT® 250
© Accbado DANOCOAT® PAS 700

© 8ondo de refuerzo DANOBAND® BUTYL

=
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4.4 Cubierta plana transitable de uso publico (TPC3)

- 0g
CUBIERTA PLANA TRANSITABLE USO PUBLICO

Impermeabilizacion: Membrana de base poliurau p-oyedadu 8
Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV Certificacion:  [ihg
Soporte: Fawnmﬂommoom ETE N2 17/0401 [

JAD AL AGUA

DANOCOAT® 250

VENTAJAS LEYENDA

* Sistema de impermeabilizacién confinuo sin solapes, Cubsierta:
mhbdmyadwﬂﬂoamwc:n- @) Soporte dei bilizoci

* Sistema de i6n de excelentes resistencios @) Imprimacién epoxi DANOPRIMER® EP
mecénicas, a la abrasién y cambios de temperatura. © Membrona impermeabilizante DANOCOAT® 250
A&u&muﬂmﬁmahmyuh Acobado DANOCOAT® PAS 700
rayos UV, que permite diversos acobados estéticos. om bolodicidod de suelos )
* Buena resistencia quimica. ’
Apiwu&wpwwu&amd‘“mdﬂm Perimetral:

dimientos. Curodo y puesta en servicio répidos. O imprimoci : DANOPRIMER® EP
E{m&hﬁn&nﬂ qﬂ&,p\m\bﬂrﬁmuﬂm o I'"F""“’c: 1 6pOXI
bajos temperaturas. Elongacién +400%. Banda de refuerzo DANOBAND® BUTYL

* Impermeabilizacitn resistente a ka penetracion de raices. @ Membrona impermeabilizante DANOCOAT® 250
* Respetuoso con el medicambiente: libre de disolventes, © Acabado DANOCOAT® PAS 700
plostfcontes y VOCS. © Perkl matslico DANOSA®
APLICACION @C«dﬁn&dHoEASTYDAhPHJAOGﬁ:
* Edificios logisticos e industriales

&ﬂm&p&hm ceniros comerciales,
|1ol||u nduluaorm

Building together
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4.5 Cubierta plana para vehiculos (TVH2)

- DG
CUBIERTA PLANA PARA VEHICULOS -
Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada o 5
Acabado: Membrana infemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV Certificacion:
Soporte: Hormigén ETE N® 17/0401 E

ESTANQUIDAD AL AGUA
DANOCOAT® 250

VENTAJAS LEYENDA
* Sistema con membrana de wtmabn y capa Cubiera:

de rodadura con méxima capacidad de puentear fi : :
.ﬂdmy&:‘nmuﬂ:nuquhmm () Soporte do impermeabilizocién

'Smdowmmmmlq:um © Imprimacién epoxi DANOPRIMER® EP
.Suhma excelentes resistencios -
s yeonibioads O Capa de proteccisn y rodadura DANOFLOOR® PU 300
Md:uhmh“nhmnuuﬁmolmmymw © Acabado DANOCOAT® PAS 700
® Byena resistencia quimica combustibles, qu»cloch Perimairol:
refrigeracién, ldud.cld:llo aceite de motor y limpi- o i
P o i AR © Imprimocién epoxi DANOPRIMER® EP

* Aplicacién por proyeccién en caliente con altos ren- €) Bonda de refuerzo DANOBAND® BUTYL

dimientos. Curedo y puesta en servicio rapidos. O Mol . bilizonte DANOCOAT® 250
oMmo?Wlh&dM, ° bod NOCOAT® PAS 700

* Impermeabilizacién especial para trénsito de vehiculos. () Perfil metélico DANOSA®
@ Cordén de sellado ELASTYDAN® PU 40 Gris
APLICACION

* Edificios logisficos e industriales.

*Eﬁﬁw&ﬁﬂmmmw
hoteles, instalaciones deportivas.

* Edificios para docencia: colegios, universidades.

* Edificios administrativos y corporativos.

* Edificios sanitarios: hospitales, ambulatorios, centros de

R *dancsa>
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4.6 Cubierta plana para vehiculos (TVH3)

» D&

CUBIERTA PLANA PARA VEHICULOS "
In-petmedsnllzocnon Membrana de base poliurea

Acabado: Membrana no intemperie con :m de ﬁ Certificacién: T

Soporte: Hormigon ETE N* 17/0401 E

DAD AL AGUA
DANOCOAT® 250

VENTAJAS LEYENDA

* Sistema con membrana de impermeabilizacién y capa Cubieria;
de redadura con méxima copacidad de puentear fisuras < :
uﬂmy&a:nmlﬁloahupw @Sopuhdnmwdﬂim&n

* Sistema de i ién de excelentes resistencias .
Lok o henin y urbioeds _ © Copa de proteccién y rodadura DANOFLOOR® PU 300
+ Acobado antideslizonte. © Accbado DANOFLOOR® PU 300

'anmm:ﬁmmocmhtﬁuu liquido de Perimetral:
r.[nguun(m de deshielo, acsite de motor y limpi- © Imprimoriéin spoxi DANOPRIMER® EP

OApl'muhporproymaénmﬂmhamdbsm © Bonda de refuerzo DANOBAND® BUTYL

dimientos. Curado y puesta en servicio rapidos. Mead . bil DANOCOAT®
mmdmﬁm%&dm o -

me.lpnadpuum&m @Hlﬂﬂmw
@ Cordén de sellado ELASTYDAN® PU 40 Gris

APLICACION
+ Edificios logisticos e industricles.
OEdiﬁamduprﬁmmmm

hdlbo,rddom_&wﬁvu
* Edificios para decencia: colegios, universidades.
* Edificios administrativos y corporativos.
* Edificios sanitarios: hospitales, ambulatorios, centros de

=
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4.7 Cubierta plana para vehiculos (TVA2)

CUBIERTA INCLINADA INTEMPERIE a
Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada
Aislamiento termico: Interior Certificacién:

Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV ETE N2 17/0401
Soporte: Metdlico

ESTANQUIDAD AL

DANOCOAT®

VENTAJAS LEYENDA
'Slmdomrnﬁlmcdnmtmmﬂqnt con  Cubieda:

m ydqﬂﬂnuwmpﬁ- ®5 i bilizocis

* Sistema de i 60 de excelontes resistencics & Imprimacién de poliuretano DANOPRIMER® PU
mecénicas, a la abrasién y cambios de temperatura. €©) Membrona impermeabilizante DANOCOAT® 250
A-u:bdomnuwﬂmbmmuluumya oMWNm

los rayos UV, que permite
me.sma.aoo.mbrumm © Banda de refuerzo DANOBAND® BUTYL

¢ Buena resistencia quimica.
* Aplicacién por proyeccién en caliente con alios
fm g:uﬁoym.:nmﬂﬁadmm
* Elevada elasficidad, m&mﬁmwﬁmu
bqoahmpomim Elongacién £400%.
* Impermechilizacién resistente a la penetracién de roices.
* Respetuoso con el medicambiente: libre de disolventes,
plostificantes y VOC's.

APLICACION

* Edificios logisticos e indu
Oﬁiﬁm&ﬂﬂmwmm
|'|ol-h m

. &if-umodmmm)roorpowhm
* Edificios sanitarios: hospitales, ambulatorios, centros de
salud, residencias.
* Industria: quimica, petroquimica, alimentaria.
Building together
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4.8 Depositos de agua potable (DEP3)

DEPOSITOS DE AGUA POTABLE
Inpermecblllzocson Merrbtcrndabmeporureu proyectada

¢ [&

Certificacién: R.D.
N#/140/2003

DEP3

ESTANQUIDAD AL AGUA
DANOCOAT® 250

VENTAJAS LEYENDA
O&Mnbnmldﬂmcl&! md:pu con Depésito:
* Sistema de i ion de excelentes resistencias QWMWWE

mecanicos, a ko cbrasién y cambios de femperatura.
* Buena resistencia quimica, en inmersidn permanents
hidrélisis.

Perimetral:

* Aplicacin por proyeccién en caliente con alios rendimien- (@) Imprimacién epoxi DANOPRIMER® EP
t0s. Curodo y puesta en servicio répidos. © Bonda de rof DANOBAND® Butyl
Omwm&whﬂtﬂmu i .
mmdmhﬁm €) Perfil metdlico DANOSA®

yVocs. © Cordén d sellodo ELASTYDAN® PU 40 Gris
APLICACION
ODapéodoadougmch:b,ciubu
* Depdsitos de alimentos acuosos, alimentos fiquidos.
* Tanques y depésitos de productos quimicos.
* Depésitos de agua para incendios (PCI).
* Cuybstos de contencion secundaria.
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4.9 Fuentes y Estanques (PSC1)

=
FUENTES Y ESTANQUES u

Impermeabilizacién: Membrana de base poliurea proyectada
Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV
Soporte: Hormigén, gresite, fibra de vidrio

F
w
vin
Q.

ESTANQUIDAD AL AGUA
DANOCOAT® 250

VENTAJAS LEYENDA

* Sistema de impermeabilizacién confinuo sin solopes, con  Depésito:
muhzdwwuyodqﬂuﬂoomanpl @Saporhdoimmmbiﬁmcién

* Sistema de impermeabilizacién de excelentes resisten-  €) Imprimacin epoxi DANOPRIMER® EP
cias mecanicas, a la abrasién y combios de temper- © Membrana impermecbilizante DANOCOAT® 250

atura.

* Buena resistencia quimica, en inmersién permanents & © Acobado DANOCOAT® PAS 600
hidrelisis. e :
= in por proyeccién en caliente con alios ekl _
fﬂ:b. sl © Imprimacion epoxi DANOPRIMER® EP

« Elovada elasticidad, capaz de puentear fisuras indusoa () Banda de refusrzo DANOBAND® BUTYL

B oy  Engciin S000%. ©) Membrona impermecbilizante DANOCOAT® 250

W?&fm libre de disclventes, o Acobado DANOCOAT® PAS 600

APLICACION
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5. PROCEDIMIENTO DE PUESTA EN OBRA

DOSSIER TECNICO: MEMBRANAS DE POLIUREA DANOCOAT®

A continuacién, se detalla el procedimiento de trabajo adecuados para aplicar los sistemas DANOCOAT®:

5.1 Seleccion de la imprimacion

La siguiente tabla indica la imprimacién recomendada para cada tipo de soporte, y su consumo aproximado:

SOPORTE IMPRIMACION CONSUMO* (g/m?)
HORMIGON / MORTERO DANOPRIMER® EP / EPS 300 - 500
METAL / ACERO / CHAPA / PANEL SANDWICH DANOPRIMER® PU 50 — 100
LAMINAS ASFALTICAS GRANULOS MINERALES DANOPRIMER® PU2K 200 - 300
PAVIMENTO CERAMICO DANOPRIMER® EP / EPS 300 - 500
PAVIMENTO CERAMICO NO POROSO / GRES DANOPRIMER® PU 100 - 150
FIBROCEMENTO DANOPRIMER® EPS 200 - 300
AGLOMERADO ASFALTICO DANOPRIMER® PU2K 200 - 300
MADERA DANOPRIMER® PU 50 - 150

* Los consumos indicados son aproximados y dependeran en cada caso de las condiciones y porosidad del soporte. Para soportes de

PVC contactar con el departamento técnico.

5.2 Preparacion del soporte base y
aplicacion de la imprimacion

Gran parte del éxito del sistema radica en la
correcta preparacion del soporte, y que éste retina
las condiciones adecuadas.

Se deben ejecutar pruebas de control de humedad
para verificar que es, como norma general <4%; y
pruebas de resistencia mecanica, al menos ensayos
de pull-off, para verificar que la adherencia por
tracciéon es >1,5 Mpa para sistemas con cargas de
trafico, y 20,8 Mpa para sistemas sin cargas de

trafico.

El soporte debe ser cohesivo, sin particulas sueltas,
libre de fisuras o grietas y con textura superficial
regular. El soporte debe estar limpio, seco, sin
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aceites, grasas, lechadas superficiales u otros

elementos o revestimientos anteriores que

perjudiquen la adherencia.

A continuaciéon, se detalla el procedimiento de
preparacion, y la imprimacion recomendada para
cada tipo de soporte:

5.2.1 Soportes de hormigéon/mortero

El soporte debe tener al menos 28 dias de curado,
y una resistencia a compresion igual o superior a
25 MPa. El contenido de humedad residual debe
ser inferior a 4%. La temperatura del sustrato debe
estar al menos 3 °C por encima de la temperatura
de punto de rocio.

Se deben eliminar todas las particulas sueltas, o

contaminantes, que afectan a la adherencia,

empleando medios mecéanicos para el lijado,
fresado, o granallado; con el fin regularizar la
superficie y llevar a cabo la apertura de poro,
retirando o aspirando el detritus, para permitir una

buena adherencia y penetracion de la imprimacion.



Antes de aplicar la imprimacién, se deben reparar
los defectos que presente el soporte. Las coqueras,
o zonas con falta de material, deberan rellenarse
con resina epoxi DANOPRIMER® EP mezclada con
aridos de silice DANOQUARTZ® en relacién
aproximada de 14, dependiendo de Ia
temperatura ambiente; o con mortero de
reparacion tipo R3, segun EN 1504-3.

DAMOBAND2 Butyl  ADHESIVO EPOXI

A continuacion, aplicar una capa de imprimacion
DANOPRIMER® EP, de base epoxi bicomponente,
con un rendimiento aproximado de 300 a 500
g/m’, dependiendo de la porosidad e irregularidad
del soporte.

En caso de soportes con algo de humedad
residual, donde se requiera generar una barrera de
vapor, se debe aplicar una 1* mano de
imprimacion a rodillo; y cuando haya curado,
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aplicar una 22 mano de imprimacién mezclada con
arido de silice DANOQUARTZ® de 0,063-0,3mm en
relacion de hasta 1:1,5, dependiendo de la
temperatura ambiente, y aplicacion mediante
espatulado con una dotacién de al menos 0,8 a 1
kg/m2 de mezcla (resina + arido).

Posteriormente, se hara un espolvoreo de arido de
silice DANOQUARTZ® de 0,3-0,6mm sobre la capa
aun fresca con una dotacion aproximada de
1kg/m? para mejorar el anclaje posterior de la
membrana.

Tras el curado de la capa de imprimacién, las
fisuras existentes deberan ser abiertas con disco de
diamante hasta una profundidad de 1 a 2 cm,
aspirar el polvo generado y rellenar con masilla
elastica de base poliuretano ELASTYDAN® PUA40.

Si las fisuras tienen desplazamiento,
posteriormente se aplicara en toda su longitud una
banda autoadhesiva DANOBAND® Butyl de 75 mm

de ancho.
5.2.2 Soporte de Metal/Acero

Las superficies metdlicas deben ser preparadas
mediante limpieza con chorro de arena con un
grado SA 2Y% segun la UNE-EN ISO 8501. Para
eliminar aceites y grasas adheridas se limpiara con
disolventes o limpiadores adecuados.

Aplicar imprimacion DANOPRIMER® PU con una
dotacion de aproximadamente 50 a 100 g/m2.
Aplicar la imprimacion antes de 8 horas desde el
tratamiento de chorro de arena para evitar la
oxidacién de la superficie.

52.3 Soporte de lamina asfaltica

Las laminas asfalticas no protegidas, o
protegidas con granulo mineral, o con film de
aluminio, deben ser preparadas mediante
limpieza con agua a presion y cepillado, con el
fin de retirar la suciedad, particulas
depositadas y granulos minerales no
adheridos, dejando secar completamente.




La ldmina debe estar adherida al soporte. Si existen
areas despegadas o abolsadas, se deben recortar y
retirar, colocando una nueva pieza de igual tamafio
adherida con la misma imprimaciéon o soldandola
con soplete, para regularizar la superficie.

Aplicar una capa de imprimacién DANOPRIMER®
PU, de base poliuretano monocomponente, con un
rendimiento aproximado de 50 a 100 g/m’.

En caso de laminas asfalticas con autoproteccion
de granulos minerales, se recomienda aplicar
imprimacion DANOPRIMER® PU2K con una
dotacion aproximada de 200 a 300 g/m’ para
conseguir una mejor consolidacién de los
granulos.

En situaciones donde se prevea que puede haber
humedad por debajo de la lamina, por ejemplo, en
aislamientos de lana mineral de cubierta Deck,
también  se  debe aplicar  imprimacion
DANOPRIMER® PU2K que aportard un mejor
sellado del soporte, y se recomienda la instalacion
de aireadores para facilitar la salida de la humedad
interior.

5.2.4 Soporte de chapay panel
Sandwich

La superficie debe ser preparada mediante
limpieza con agua a presion y cepillado, con el fin
de retirar la suciedad y particulas depositadas,
dejando secar completamente.

Se verificard que la tornilleria de fijacion de los
paneles no esta suelta, y en caso necesario se
afianzara o sustituira.

Eliminar 6xidos con medios mecanicos, o aplicar 2
manos de pasivador de corrosién DANOPRIMER®
Convert de forma manual con rodillo, con una
dotacion de unos 300 g/m? entre ambas manos, y
un intervalo de secado entre ellas de 4 a 6 horas,
generando una pelicula que pasiva la corrosion del
soporte.

Posteriormente, se debe aplicar en todas las juntas

entre  paneles una banda  autoadhesiva
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DANOBAND® Butyl de 75 mm de ancho, como
refuerzo para que la membrana pueda asumir los
movimientos del soporte sin fracturarse.

Por Ultimo, aplicar imprimacion DANOPRIMER®
PU, con una dotacion de aproximadamente 50 a
100 g/m*.

5.2.5 Soporte de pavimento ceramico

La superficie se debe lijar con disco de diamante o
de papel de lija de carburo de silicio, para eliminar
la capa vitrificada de la baldosa, llevar a cabo la
apertura de poro y limpieza la superficie y
eflorescencias. Realizar un aspirado posterior para
la eliminacion de polvo y detritus.

Todas las baldosas deben estar bien adheridas,
repasando la fijacion de las que pudieran estar
sueltas.

Las irregularidades, y el llagueado de las baldosas
si se desea eliminar, deben rellenarse con resina
epoxi DANOPRIMER® EP mezclada con éaridos de
silice en relacion aproximada de 1:4, dependiendo
de la temperatura ambiente; o con mortero de
reparacion tipo R3, segin EN 1504-3.

A continuacion, aplicar una capa de imprimacion
DANOPRIMER® EP, de base epoxi bicomponente,
con un rendimiento aproximado de 300 a 500
g/m?, dependiendo de la porosidad e irregularidad
del soporte.




danosa

Por ultimo, se hara un espolvoreo de arido de silice
DANOQUARTZ® de 0,3-0,6mm sobre la capa ain
fresca con una dotacion aproximada de 1 kg/m?,
para mejorar el anclaje posterior de la membrana.

En caso de pavimentos cerdmicos no porosos, tipo
gres, porcelanicos, etc, se recomienda aplicar
imprimacion DANOPRIMER® PU con una dotacion
de aproximadamente 100 a 150 g/m’ para actuar
como puente de unidén y conseguir una mejor
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5.3 Tiempo de curado de las
imprimaciones

En la siguiente tabla se indican los tiempos de
espera minimos y maximos para el adecuado
curado de las imprimaciones, antes de proyectar la
membrana de poliurea. Los tiempos indicados son
orientativos, y podran variar en funcion de las
ambientales,

condiciones principalmente por

temperatura ambiente/soporte y humedad relativa:

adhesion.
TIEMPO MINIMO (HORAS) TIEMPO MAXIMO (HORAS)
PRODUCTO Temperatura Temperatura
10°C 20°C 30°C 10°C 20°C 30°C

DANOPRIMER® EPS 24 8 4 72 48 24
DANOPRIMER® EP BAJA TEMP. 24 6 4 72 48 24
DANOPRIMER® EP ALTA TEMP. - 10 4 - 48 24
DANOPRIMER® PU 24 8 6 72 48 48
DANOPRIMER® PU2K 16 5 3 72 48 48

5.4 Aplicacion de la membrana de
Impermeabilizacion
5.4.1 Comprobacion de las condiciones
ambientales

Una vez curada la imprimacion, verificar antes de
iniciar la  proyeccion
ambientales y del soporte son adecuadas:

que las condiciones

» Temperatura entre +5°C y +40°C, y Humedad
relativa <80%.

» Velocidad del viento < 20 km/hora.

* Humedad de soporte <4%.

» Temperatura de soporte, al menos 3°C por
encima de la Temperatura del Punto de Rocio.

Se requiere utillaje adecuado para su verificacion:
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5.4.2 Preparacion del producto

Agitar durante al menos 4 minutos el componente
B con un agitador mecanico a bajas revoluciones
(300 a 400 rpm), hasta que haya una mezcla
homogénea. Se recomienda mantener la agitacion
del componente B durante toda la aplicacion a muy
bajas revoluciones para mantener su

homogeneidad.

Las membranas DANOCOAT® se aplican utilizando
un equipo de proyeccion de alta presion para dos
componentes con calentamiento y relacion de
mezcla 1: 1 en volumen. Por ejemplo, Graco
Reactor, o Gama Evolution




Se ha de colocar el equipo en modo de
recirculacion y calentar los componentes hasta
alcanzar las temperaturas recomendadas.

Se deben hacer pruebas de proyeccion iniciales
para comprobar el correcto mezclado y dosificacion
de los componentes, comprobando el aspecto y
secado al tacto, asi como verificar los espesores
obtenidos en funcion del numero de pasadas.
Repetir estas comprobaciones a intervalos
periddicos durante la aplicacion.

5.4.3 Proyeccion de la membrana

Se debe hacer la aplicacion de la membrana
DANOCOAT® de forma continua, haciendo un
reparto homogéneo del producto en toda la
superficie, con una dotacién >2 kg/m’ de producto,
que corresponden en un soporte liso a un espesor
de 1,9 mm. En soportes irregulares, se debe
aumentar la dotacién por m2, para mantener los
espesores minimos recomendados.

NOTA IMPORTANTE: Se debe consultar al
departamento técnico de Danosa los espesores
adecuados para cada tipo de uso y sistema.
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5.5 Aplicacion de capas de rodadura y
proteccion
5.5.1 Sistema DANOCOAT® Parking

En sistemas DANOCOAT® Parking, una vez curada
la membrana de poliurea, se aplicara sobre ella una
capa de proteccion y rodadura constituida por una
resina de poliuretano bicomponente autonivelante,
elastica, libre de disolventes y plastificantes
DANOFLOOR® PU 300.

La aplicacion es manual, mediante espatulado con
llana dentada o rastra de goma, con una dotacién
de 1,2 Kg/m? de producto, pasando a continuacion

un rodillo de puas para eliminar el aire ocluido.

Sobre la capa aun fresca, se espolvoreara arena de
cuarzo DANOQUARTZ® 0,3mm-0,8mm  hasta
saturar la superficie, con +4 kg/m”.

Cuando la resina haya endurecido, se eliminaran los
restos de arena no adheridos mediante aspirado.

Esto nos permitirda obtener un acabado
antideslizante y con alto grado de resistencia
mecanica capaz de soportar el transito de vehiculos
ligeros sobre la membrana de poliurea.



5.5.2 Sistema DANOCOAT® Puentes

En sistemas DANOCOAT® Puentes, una vez curada
la membrana de poliurea, se aplicara sobre ella una
capa de proteccion constituida por una resina de
poliuretano monocomponente, elastica, libre de
disolventes y plastificantes DANOCOAT® TACK
COAT.

La aplicacién es manual, mediante vertido sobre la
membrana y extendido uniformemente con rodillo
o llana dentada, con una dotacién de unos
600g/m*> de producto. Nivelar y eliminar el aire

ocluido con la ayuda de un rodillo de puas.

Sobre la capa aun fresca, se espolvoreara arena de
DANOQUARTZ®
haciéndolo de forma ligera al principio y después

cuarzo 0,6mm - 1,2mm,

hasta saturacion, con un consumo de unos 4 kg/m’.

Cuando la resina haya endurecido, se eliminaran los
restos de arena no adheridos mediante barrido o
aspirado.

Esto nos permitira obtener un acabado
antideslizante y con alto grado de resistencia
mecanica y que favorecera el anclaje de capas de

aglomerado asfaltico.

Posteriormente el sistema terminard con la
aplicacién de un riego asfaltico y extendido de la
capa de aglomerado asfaltico en caliente MBC con

un espesor > 8 cm tras su compactado.

5.6 Aplicacion de capa de sellado y
acabado

Las membranas DANOCOAT® estan basadas en
poliureas aromaticas, por lo que siempre que
queden a la intemperie y expuestas a los rayos UV
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puede sufrir una decoloracién, que provoca un
cambio estético, aunque sus propiedades no se ven
afectadas, al menos a corto plazo.

Por este motivo, se debe aplicar una capa de
sellado y acabado DANOCOAT® PAS (Top-Coat)
que aporta una proteccion a los rayos UV. y
aseguran un efecto estético de color durable del
sistema.

Las capas de sellado y acabado DANOCOAT® PAS
estan basadas en resinas poliasparticas alifaticas
que se aplican a temperatura ambiente sobre las
membranas de poliurea, mediante el empleo de
rodillo o proyeccion con equipo air-less. En la
mayoria de los casos, sera suficiente con una sola
capa, con una dotacién de 250 g/m*

Cuando se requiera un acabado antideslizante, se
adicionara a la capa de sellado entre un 5% y 10%
en peso de particulas sintéticas DANOCOAT® non-
slip con las que se obtendra un acabado rugoso
con valor Ry>45 segun la Norma UNE-EN 12633
que recoge el método para la determinacién del
valor de la resistencia al
deslizamiento/resbalamiento de suelos, y por tanto,

siendo Clase 3 segun el CTE:SU1.

Se podra afadir hasta un 5% de DILUENTE® PAS
para conseguir un mejor extendido.



5.7 Intervalos de repintado

En la siguiente tabla se indican los intervalos de
tiempos minimos y maximos para llevar a cabo el
repintado de las siguientes capas sobre las
membranas de poliurea DANOCOAT®, tanto de las
capas de rodadura, de sellado y proteccion, asi
como de la aplicacion de membrana sobre ella
misma en caso de junta de trabajo entre distintos
tajos, jornadas, o por paralizacion de los trabajos,
sin necesidad de reactivar la superficie.
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En caso de que la aplicacion se haya interrumpido,
y se sobrepasen los tiempos maximos de repintado
indicados, se debera reactivar la adherencia de la
superficie de la membrana aplicando una capa de
DANOPRIMER® PU, como puente de union.

Si la interrupcion de los trabajos es por un tiempo
superior a 2 semanas, se debera hacer un lijado de
la superficie de la membrana, limpieza con
disolvente y aplicacion de puente de union
DANOPRIMER® PU.

TIEMPO MINIMO (HORAS) TIEMPO MAXIMO (HORAS)
PRODUCTO Temperatura Temperatura
10°C 20°C 30°C 10°C 20°C 30°C

DANOCOAT® 200 Inmediato 24 12 8
DANOCOAT® 250 Inmediato 6 4 2
DANOCOAT® 500 Inmediato 24 12 8
CAPA DE RODADURA 24 12 6 * * *
DANOCOAT® PAS (TOP COAT) 6 4 2 24 18 12

* No hay tiempo maximo si la capa de rodadura ha sido espolvoreada con arido hasta saturacion, y el soporte esta seco y limpio de

cualquier tipo de contaminante.
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6. PUNTOS SINGULARES

Una de las grandes ventajas de los sistemas de
impermeabilizacion DANOCOAT®
proyectadas en caliente, es que se adaptan sin

con poliureas

dificultad a cualquier geometria del soporte por
irregular que sea, a instalaciones pasantes, a patas
de bancadas, etc; y sin apenas necesidad de
emplear piezas especiales para asegurar la
estanqueidad de los puntos singulares.

6.1 Encuentro con petos

Se aplicara en toda la longitud de los encuentros de
paramentos horizontales con los verticales un
cordon de masilla elastica de base poliuretano
ELASTYDAN® PU 40 de unos 2 cm de didmetro a
modo de media cafla, y una vez curada, colocar
encima una banda autoadhesiva DANOBAND®
Butyl de 75 mm de ancho, para reforzar ese
encuentro donde se generan mayores tensiones.

La membrana se proyectard de forma continua,
siendo recomendable cubrir toda la altura del
paramento vertical, hasta llegar a la albardilla de
coronacion. En cualquier caso, se debe proyectar la
membrana hasta una altura de al menos 20 cm por
encima de la cota de terminacién de la cubierta.

Se rematard el borde superior de la membrana
colocando un perfil metalico fijado mecanicamente
con tacos y sellado con masilla elastica de base
poliuretano ELASTYDAN®
despegue con el paso del tiempo.

PU 40 para evitar su

Encuentro con peto
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6.2 Desagiies

Retirada de la tapa, o paragravillas, limpieza con
agua a presion, y una vez seco, aplicacién de
imprimacion DANOPRIMER® PU a modo de puente
de unién. Dejar curar, y proyectar la membrana
cubriendo totalmente el ala del sumidero vy
facilitando la entrada de ésta en el interior de la
cazoleta de recogida de aguas.

Encuentro con sumidero
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6.3 Juntas de dilatacion

Se instalard un fondo de junta y se rellenard con
masilla ELASTYDAN® PU 40. Posteriormente se
colocara una banda DANOBAND® Butyl de 150 mm
de ancho, haciendo forma de fuelle y fijada a
ambos lados de la junta. Proyectando
posteriormente la membrana de forma continua

sobre dicha banda.

Encuentro con junta
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6.4 Encuentro con claraboyas

Se proyectara la membrana de poliurea de forma
continua por el alzado del apoyo de las claraboyas
y exutorios, hasta llegar a la ctpula.

Encuentro con claraboya

6.5 Encuentro con patas de bancada y
elementos pasantes.

Se aplicara en todo el perimetro del apoyo de las
patas de bancada un cordén de masilla elastica de
base poliuretano ELASTYDAN® PU 40 a modo de
media cafia, y una banda autoadhesiva
DANOBAND® Butyl de 75 mm de ancho. La
membrana se proyectard de forma continua hasta
una altura de al menos 20 cm por encima de la cota
de terminacion de la cubierta. Se remataréa el borde
superior colocando una brida de nylon, para evitar
que con la membrana pueda despegarse vy
descolgarse con el paso del tiempo.

Encuentro con patas de elevacion/equipos fijas

>20
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6.6 Leyenda

1 _Soportfe resistente

2_Soporte de impermeabilizacion

3 Imprimacion DANOPRIMER

L _Membrana impermeable de poliurea
DANOCOAT

5 Top Coat Alifatico DANOCOAT PAS
6_Banda de refuerzo DANOBAND BUTYL
?_Sellado elastico ELASTYDAN PU 40 Gris
8 Perfil metalico DANOSA

9 Cazoleta de EPDM DANOSA

10_Cordon asfaltico para relleno de juntas
JUNTODAN

11_Brida de nylon

12_Lamina EPOM

13_Chapa plegada

14_Claraboya DOMES KITS

15_Conducto ventilacion

16_Cazoleta lateral DANOSA




7. CERTIFICACIONES Y ENSAYOS

DANOSA vocacion

empresarial hacia la mejora, con certificaciones que

tiene una y orientacion
avalan que toda la estructura y gestién, tanto de los

procesos, como de los centros productivos,

persiguen este fin.

De ahi, por ejemplo, la reciente implantacion del
nuevo Sistema de Gestion de la Calidad ISO
9001:2015.

Cuenta con certificaciones y ensayos de
prestaciones llevados a cabo en Organismos y
Laboratorios del maximo prestigio internacional:
Bureau Veritas, AENOR, IETcc, CSTB, BBA, LNEC,

Applus, etc.

En  particular los sistemas de
DANOCOAT®

certificados y ensayos:

poliureas

disponen de los siguientes

= Evaluacion Técnica Europea (E.T.E., antiguo DITE)
N° 17/0401 llevada a cabo en el Instituto de
Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja
(IETcc) conforme a la guia de la ETAG 005,
partes 1y 6.

[ O Wemer of
. .
CSIC» . D
= sy o
¥ 2 i =
INSTITUTO DE CIEMCIAS S——
OF LA CONSTRUCCION SepesiE
DUAHDO TORROIA s -
it b 8 2538 e
e s N »
et kire w2 1

FUrCRaN TRcHincal s senshant of 121122017
General Part
jlectiicalAscsssmen tBodyjissuories instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo

[
mmmﬂuhmnum
Regulation (EU) N°305/2011: Torroja (ETec)

Trade name of the construction product DANOCOAT
Product family to which the construction Liquid Applled Roof Waterproofing Kit, based on
product belongs Pure Polyur
Manufacturer DERIVADOS ASFALTICOS NORMALIZADOS
(DANOSA), SA
(‘J La Gﬂnla n° 3. 28108 ALCOBENDAS
D, Spain,
Manufacturing plant(s) Industrial  de
Launoos Lme . 4570-311 Laindos Portugal.
This European Technical Assessment 7 pages including 1 Annex which form an integral
contains part of this assessment.
Annex 2. Contain confidential information and is
not included in the ETA when that assessment is
publicly available
This El.onoul Technical Assessment is Guideline for European Technical Approval
in accordance with regulation (EU) No (ETAG) n° 005, part 1-6 ed. 2004, used as

ml on the basis of European Assessment Document (EAD)

= Ensayos de prestaciones para la obtencién de
llevados a cabo en LGAI
(APPLUS Laboratories)
EN-1504-2:2005 de

marcado CE,
Technological Center

conforme a la Norma
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productos y sistemas para la proteccién y
reparacion de estructuras de hormigon. Parte 2:
sistemas para la proteccion superficial del
hormigén. Tablas 1 y 5 de caracteristicas y
requisitos de las prestaciones de los productos y

sistemas para la proteccidn superficial.

LGAT Techinological Center 5.4 (']
it G Arplus™
E-G81%3 Bollserra (Easeaiona) laboratornes
e, g oL B e (e

Belatema : 13 do Maya do 27
Expedients miimera : 17/14094-663
Referencia del peticionaric. © QUIMIDOIS

Parque Industrial de Ladndos, Lote 31
4571311 Landos
Apartada 171, $494-909 Pivoa de Varzim [Portugal)

En fecha 13 de Marzo de 217, se ha recibido en Applus. Laboratories: ina muestra de
una poliurea aplicada sobre diferertes soportes y con las siguientes referencias segln el
Peticionario !

ENSAY(S SOLICITADDS:
PRODUCTOS PARA LA REPARACION DE ESTRUCTURAS DE HORMIGON; Sistemas de
proteccitn superficial para el homigdn, UNE-EN 1504-2: 2005, Tablas 1 y 5: Caractenisticas y
Riquemsiton de Las prestaciones de los productos ¢ sstemas para probecein superficial,
1 Dﬂﬂrmluuﬁn de la adherencia por ua“ml directa, UNE-EN 1542:1999

velocidad de in agua-vapos, UNE-EN 150 7783:2012
3 Disterrminacitn del md.u-de transmisain e agua liquida, UNE-EN 1062-3: 2008

4- Deterrninaciin de la permaabdidad al didaido de carbono, UNE-EN 1062-6:20013

5- Resistercia &l impacto, UNE-EN IS0 6273-1:2012

6- Resistencia al despaste Taber, UNE-EN 5470-1:1999

7- Resistencia al choque témmico, UNE-EN 13667-5: 2002

8- Determinacidn de la resistencia a ka fisuracicn, UNE-EN 1062-7 Método Estitico y Dindmico
- Daterminaciin del deslizamiento, UNE-ENV 12633

1k Determinacidn de % resshencia a fuertes ataques quimices, UNE-EN 135393005

FECHA DE REALIZACION DE LOS EMSAYOQS! Del 13/03/2017 al 27/14/2017
BESULTADOS ;  Ver phginas adjunitas.

Fimado dighaimente
c:@ Por JUAN MARTINEL e spturs
ECEA iy

Responsable de Materiales de Comtrucciin Ténico Responsable
LGAL Technobogical Center 5.4 LGAI Techrodogical Center S.A.

Clasificacion en funcion del comportamiento
frente al fuego de los productos de la
construccién y elementos para la edificacion,
conforme a la Norma UNE-EN 13501-
5:2007+A1:2010, en su parte 5 de ensayos de

cubiertas ante la accion de fuego exterior.

LGAIL

Agplus®

laboratories
dciaylacer et S uF
Pigina 1
Bellatema: 20 de Junio de 2017
Expediente nimero: 17/ 13682-1 248 Parte 3

Referencia del petcionanc:  DANDSA EURDFOAM
Parque industrial de Ladndes, Lote 30
4570-311 LAUNDOS
{Portugal)

INFORME DE CLASIFICACION

L~ gnm'mi;]lc.ns DEL PRODUCTO

Refereniia comencial def productor DANCCOAT 250

Membrana becomponente de polurea aromdtica pura, libre de disohventes y plastificantes,
con L% de conterndo en sdlides, curado &n poco segurdos y con resistencia gquimica y
& la abwaskin.

El prodiucto estd compuesto por dos componentes con una relaada de 1°1 en volumen:

-« Comgel polis de wna densidad de (1.1820.02) aim®
- Cu-momnez Poliamines con una dentidad de (1.0520,02) afem?

El prodiucto tiene una densidad de 1000 ka/m”, color ans y aspecto fiso.

Sstema de facin: Bl producto fue aplicade sobre placas de fibrocemento segin la
norma URE-EN 132382011,
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= Ensayo de la influencia de los materiales sobre el = Ensayo para la determinaciéon del Indice de
agua de consumo humano. Influencia de la Reflectancia Solar, SRI, segin los ensayos
migracion, conforme a la UNE-EN 12873-2:2005. realizados en Tecnalia, conforme a la Norma
Apto para contacto con agua potable, segin ASTM  E1980-11 “Standard Practice for
los requisitos establecidos en el Real Decreto Calculating Solar Reflectance Index of Horizontal

140/2003. and Low-Sloped Opaque Surfaces”.

LA Techinsloghcal Caiiber 5.4, EI
Cavpent ULE AFpIuS ]
Iaboratories
31 de mayo de 2017
17114004065 101
DANOSA EUROFOAM, LDA
N.LF.: PTSO7267036
RUB DA SISHARLA, LOTE 12
ZORA TNDUSTRIAL DA ZICOFA
2415-809 LEIRIA [PORTUGAL)
N? INFORME 067727-002
MATEREAL RECIBIDG
En fecha 14 de marzo de 2017, 56 ha recibide en Applis Laboeatones na muasirg de pollures, CLIENTE DERVADCS ASFALTICOS NORMALIZADCS SA. (DANOSA)
o e e P PERSOMNA DE CONTACTOD JOSE ANTONIO MANZAREEITIA
Pol. ind. Socter 9
DIRECCION 10290 FONTANAR (GUADALAJARA)
oBETO INDICE SR SEGUN ASTM E1080.11

MUESTRA ENSAYADA FESINA BLANCA REF. -DANCCONT® PAS 700~
ENSAYD SOLICITARD
1. Influencia de fos matenales sobre & agua destinada o consumo humane. Influencia de FECHA DE RECEPCION 26.05.2017
Migracsdn Farte 2 Midodo da ensayoe de materiakes aplicades in si, axcepto maseriales.

FetSloo: v Ji lsriales i b e CANiD, FECHAS DE ENSAYOD 29.05.2017 - 05.06.2017
UNE-EN 12873-2-2005 para o cumphimiento del RD 1402003 FECHA DE EMISION o7 062007
FECHA DE REALIZACION DE LOS ENSAYOS  Del 21032017 al 125062017
RESULTADOS  Verpiginas adjuntas "T"'W
.,
< T e o
4 ~ o e Téomics
LGAl Mml::::g A LGAI Center 5.4 Compiasiin - Swwisln
= Ensayo de materiales y articulos en contacto = Ensayos para determinacion de prestaciones de
con productos alimenticios. Plasticos. Parte 3: imprimaciones DANOPRIMER® EP, EPS, PU y
Método de ensayo para la migracion global en PU2K.

simuladores de alimentos acuosos por inmersion
, ﬂuwmumsa. A ||_|5
total, segun UNE-EN 1186-3:2002. P PR Sies

Hpmn
T b0 367 2008
A SR LD

L1 Tachuslogical Caatee §.8, AFp|us@
ik laboratories
gy AR Bellaterra i 07 de hunko de 2007
e st oo o Expedicite nimen ¢ 17/14362-936
Bellaleera 0 de maya de 2017 Refierancis del paticionario © DANOSA EUROFOAM, LDA,

Expediente nimero 1711400406821
Foelerenca del petcionar DANOSA EUROFOAM, LDA
N.LF.: PTSO7267036
RUA DA SISMARIA, LOTE 12
ZOMA TNDUSTRIAL D ZICOFA
2415509 LEIR1A [PORTUGAL)

MATERIAL RECIHIDN

Enfecha 14 de marzo de 2017, 58 ha Appis L polrea,
con la siguiente referencia segin o Peticknaria:

ENSAYOD SOLICITADG

1- Matariaers y ariculon en eoniacio con producios simenticos. Plsticos

Paste ¥ Métodos de ensayo para la migracen gichal en simetadores de almentas acuosas por
inimersidn ttal. UNE-EN 1186-3:2002

FECHA DE REALIZACION DE LOS ENSAYOS, Del 30032017 al 211042017,

BESLLTADOS.  Ver paginas adjunas.

CThs e
@ e (-
e Materaalis de ¥ Texi
LGl Technoiogical Center 5 A LGAI Techrodogical Center 5 4
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RUM, DV, SESMARIA, LOTE 12
Z0fA TNDUSTRIAL D@ ZICORA
2415-809 LEIRIA (PORTUGAL )

HMATERIAL RECIBID:
En fiecha 07 de Abril de 2017, s ha recibida en Appius Laborstories una muestra de una resing

wnte con la sk seguin & petickanaria;
ENSAYOS SOLICITADOS;

MORTERDS PARA PARA RECRECIDO ¥ ACABADCS DE SUELD, UNE-EM 138133004
2- Resistencia & la adberencia, UNE-EN 1385-8: 2000

- Roestsbencis al inpacta, UNE-EM 150 6272-1: 2013

3- Resishencia al desgaste BOA, UNE-EN 138004, 1001

EECHA DE REALIZACION DE LOS ENSAYOS: Dl 07/04/2017 ol 05/06/2017

BESULTADOS: Ver piginas adnntas
Firmidits dgflalments
Q@’ por I MARTINE [~
FGEA prees
Responsable de Mat, de Comstrucciin Técnicn Respansabie
LGA| Technodogical Center 5.4, LGAL Techmological Center S.A.




8. MANTENIMIENTO Y CONSERVACION

Los propietarios deberan conservar en buen estado

la cubierta mediante un adecuado uso vy
mantenimiento. Para ello, se llevara a cabo un plan
de mantenimiento encargado a un técnico
competente, realizando y documentando por
escrito, las inspecciones aqui establecidas a lo largo
de la vida util del edificio. De igual forma, todas las
intervenciones, ya sean de reparacién, reforma o
rehabilitacion realizadas sobre la cubierta, deberan
quedar registradas por escrito. Las garantias de
nuestros productos estan condicionadas al
adecuado uso y correcto mantenimiento indicados

en este documento.

Antes de realizar las revisiones indicadas sobre la
cubierta, realice una inspeccién visual en el interior
del edificio, en la planta bajo cubierta, para verificar
que no existen incidencias en la estanquidad de la
cubierta. De igual forma, recopile la informacién
que le puedan facilitar los usuarios del edificio. Se
recomienda la verificacion de forma expresa los
siguientes puntos:

Acceso. Se limitard el acceso a cubierta solo a
personal autorizado. Para ello se dispondra de un
libro de visitas donde se registrarad cada una de las
visitas. De igual forma, se indicara de forma visible
en los accesos a cubierta que las personas que
accedan a la cubierta deberan registrarse en el
correspondiente libro de visitas.

Inspeccion. Deberan realizarse visitas de
inspeccion a las cubiertas al menos dos veces al
afo, semestralmente. También debera
inspeccionarse la cubierta después de fuertes
vientos o tormentas severas y después de cualquier
evento que razonablemente pueda causar dafios en
la cubierta. En el caso de cubiertas sin pendiente, se

recomienda aumentar el nimero de inspecciones.

Limpieza. Deberd mantenerse la cubierta libre de
desechos como ramas, hojas, botellas, piedras,
latas, o cualquier otro material que pueda obstruir
los desaglies o provocar daflos mecanicos en las
membranas. Todos los desaguies, se deben revisar,
al menos, semestralmente para asegurarse de que
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estan limpios y funcionan correctamente. Se
eliminaran periédicamente los posibles sedimentos
que se hayan acumulado en la cubierta (limos,
lodos, granulos de pizarra, etc) por retenciones

ocasionales de agua.

Membrana impermeabilizante. Durante cada

inspeccién  semestral, todas las superficies

impermeabilizadas deben ser revisadas
cuidadosamente para detectar cualquier anomalia,
como por ejemplo cualquier signo de estrés, tales
como arrugas o ampollas, la evidencia de dafios
mecanicos, como pinchazos o cortes, la evidencia
de dafios causados por los productos quimicos,
productos de limpieza u otras sustancias nocivas en
contacto con la membrana causados por goteos,
derrames, descargas o transporte por el viento, o
debido al trafico de peatones o de otros tipos de

usos indebidos.

Paredes. Paredes (especialmente las construidas
en mamposteria y estuco) pueden ser susceptibles
a la intrusion de agua debido a precipitaciones
racheadas o humedades. Se determinard
periodicamente si se necesita la aplicacion de
productos hidréfugos o sellados adicionales para
mantener la estanquidad de las paredes de su
edificio. La presencia de aguas o humedades en el
interior del edificio causadas por estos cerramientos

no estan cubiertas por la garantia.

Componentes y accesorios auxiliares.

Durante cada inspeccion semestral se debera

prestar especial atencién a los siguientes puntos:

Elementos de sujecion. Aseglrese que estos

elementos no estdn sufriendo corrosion o
degradacién, estan correctamente anclados a sus
soportes resistentes y que no se hayan deformado
por las acciones del viento. Documentar las areas
incidencias.  Inspeccione los

donde existan

encuentros entre las membranas con estos
elementos de sujecidén y con el soporte de anclaje

asegurandonos que no existen filtraciones de agua.

Elementos de ventilacion. Compruebe que
todas las partes metédlicas no estan sufriendo
corrosion o degradacion, los anillos de sujecion



estdn correctamente apretados y todos los
cordones de sellado aseguran la no entrada de
agua. Asegurarse de que la conexion de la
membrana a estos elementos no evidencia de
condicionen la

tensiones, deficiencias que

estanquidad de la cubierta.

Fijaciones mecanicas. Compruebe que los
elementos de fijacién no estan sufriendo corrosién
y no existen deformaciones por las acciones de
viento que afecten su integridad. A pesar de que
estos elementos no estan cubiertos por la garantia,
compruebe que los materiales instalados para evitar
la entrada de agua, como cordones de masilla de
PU o juntas de estanquidad mantienen sus
propiedades, de lo contrario deberan remplazarse.
Revisar que todas aquellas fijaciones que se realicen
membrana

sobre la impermeabilizante  no

condicionan la estanquidad de la cubierta.

Pasatubos y elementos emergentes. Estos
elementos no estan cubiertos por la garantia. A
pesar de ello, el agua puede penetrar a través de
estos elementos. Por lo tanto, inspeccionar su
estado frente a su corrosion o degradacién,
deformacién por el viento y la integridad de sus
uniones con la membrana impermeabilizante.
Asegurese de que dichos elementos son estancos y,
en el caso de disponer de material de relleno,
disponen de las pendientes adecuadas.

Desagiies. Asegurese de que todos los desagies
de la cubierta estan libres de obstrucciones y
funcionan correctamente. Revise, en el caso de
existir, que todos los pernos de los desaglies estén
correctamente apretados. Aseglrese de que los
elementos de desaglie no sufren corrosién o
degradacién. Compruebe que todas las uniones con
la membrana impermeabilizante son estancas.
Limpie regularmente los desechos y sedimentos de
los desaglies manteniéndolos limpios y libres de
elementos que puedan obstruirlos, taponarlos o
ensuciar las membranas en sus contornos.
Aseglrese que los desaglies estan situados por
encima de la impermeabilizacion y no producen
estancamientos de agua.
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Equipos de climatizacion. Inspeccione el estado
de las wunidades climatizacién y ventilacion,
conductos u otro tipo de instalaciones frente a la
corrosion, deformacion viento y la integridad de los
encuentros con cerramientos y las membranas
impermeabilizantes. Aseglrese de que no existen
huecos por lo que pueda penetrar el agua. Revise
que las sujeciones de las conducciones realizan su
funcion y que las maquinarias de climatizacion
apoyan correctamente sobre los elementos
antivibratorios. De igual forma, asegurese de que
no existen liquidos o sustancias extrafas
procedentes de este tipo de maquinarias, que estén
contacto con la membrana.

Reparaciones de urgencia. Si se descubren
fugas, y se requiere atencién inmediata. Recuerde
que sélo un instalador autorizado puede realizar
estas intervenciones en productos garantizados por
DANOSA.

9. INFORMACION ADICIONAL

Toda la informacién dada en este documento es a
titulo meramente informativo, y dada de buena fe,
correspondiendo con nuestra experiencia vy
conocimiento técnico. No suponiendo ningdn
compromiso contractual frente a terceros. Es
indispensable la realizacion de ensayos previos para
verificar la adecuacion del producto para la
utilizacién pretendida. En todo caso, la ejecucion de
los trabajos debera ser supervisada por la Direccién
Facultativa del proyecto que corresponda en cada
supuesto, no asumiendo el departamento técnico
de Danosa ninguna responsabilidad en relacion con
la ejecucion de dichos trabajos.

Cualquier duda debe ser presentada al
departamento técnico de Danosa. Siempre debera
verificar que va a consultar la Ultima edicion de la
informacion técnica de los productos. Danosa se
reserva el derecho a cambiar las propiedades de sus

productos sin previo aviso.
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ANEXO I: CUADRO DE PRECIOS DESCOMPUESTOS

CUBIERTA PLANA NO TRANSITABLE (NTV8)

Impermeabilizacién: Membrana de base poliurea proyectada

Aislamiento térmico: Interior

Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV

Soporte: Hormigén o mortero

Cubierta plana no transitable intemperie constituida por: incluso limpieza y preparacidn previa del soporte de hormigon
o mortero empleando medios mecanicos para el lijado o fresado de la superficie, reparacion de irregularidades y
sellado de fisuras; aplicacion de una capa de imprimacién DANOPRIMER® EP, de base epoxi bicomponente para mejorar
la consolidacion, sellado y adherencia del soporte, con una resistencia a la adherencia por traccién de 3,8 MPa segln EN
13892-8, exenta de disolventes, y curado rapido a bajas temperaturas, de aplicacién manual con rodillo con un
rendimiento aproximado de 300 a 500 g/m2, dependiendo de la porosidad del soporte; una vez curada la imprimacion,
aplicacién de la membrana de impermeabilizacién DANOCOAT® 250 a base de poliurea pura bicomponente, totalmente
adherida al soporte, y aplicada mediante proyeccion en caliente con relacion de mezcla 1:1 en volumen, libre de
disolventes vy plastificantes, con 100% de contenido en sélidos, de curado en 5 segundos, con una resistencia a la
traccion > 21 Mpa y elongacion a rotura > 400% segun EN 1SO 527-1, adherencia por traccion de 4 MPa segun EN 1542,
resistencia al impacto sin grietas con altura de caida > 2.500 mm vy valor IR de 24,5 Nm segun EN ISO 6272-1, con
resistencia al desgaste Taber y pérdida de peso de 128 mg segiin EN 5470-1, con resistencia a choque térmico entre 125
9C vy -60 2C seguln EN 13687-5, con resistencia a la fisuracion de clase A5 en método estdtico, y con puenteo de fisuras >
2.500 pum en método dinamico después de 1.000 ciclos a -10 2C segun la EN 1062-7, comportamiento a fuego Broof t1
segun EN 13501-5+A1 parte 5, con resistencia a fuertes ataques quimicos seguin la norma EN 13529, donde después de
3 dias en contacto con reactivos empleados tales como: gasolina, gasdleo, aceite de motor, acido acético al 10%, acido
sulfdrico al 20%, hidroxido de sodio al 20%, cloruro de sodio al 20%, NO se observa ningin cambio en la membrana; con
un rendimiento > 2 kg/m2, y un espesor de unos 1,8 mm; aplicacién de capa de sellado final DANOCOAT® PAS 700 a
base de resina poliaspartica bicomponente con >95% de contenido en sélidos, para mantener un efecto estético de
color durable y resistente a los rayos UV, con indice SRI de 106 en color blanco, y un rendimiento aproximado de 250
g/m2. Incluye parte proporcional de: encuentros con paramentos elevando la impermeabilizacion 20 cm en la vertical
sobre acabado de cubierta formados por: corddn de sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de
refuerzo autoadhesiva en peto DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; imprimacion DANOPRIMER® EP; membrana de
terminacion DANOCOAT® 250; capa de sellado DANOCOAT® PAS 700; perfil metalico DANOSA® fijado mecanicamente al
paramento y cordén de sellado ELASTYDAN® PU 40 GRIS entre el paramento y el perfil metalico. Encuentros con
sumideros formados por: cordon de sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo
autoadhesiva DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; CAZOLETA DANOSA® prefabricada de EPDM del didametro
necesario; imprimacion DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion DANOCOAT® 250; capa de sellado DANOCOAT
PAS 700; aplicadas estas tres ultimas capas llegando hasta el interior de la cazoleta. Productos provistos de marcado CE
europeo seguln EN 1504-2, y sistema de impermeabilizacion certificado mediante Evaluacion Técnica Europea (ETE) n?
17/0401.

Cantidad Unidades Descripcion Precio (€) Subtotal (€)
0,16 h Encargado 21,94 3,51
0,28 h Oficial de primera 19,86 5,56
0,56 h Pedn especialista 17,68 9,90
0,16 h Equipo de proyeccién de poliurea 53,05 8,49
0,50 kg Imprimacion DANOPRIMER EP 9,43 4,72
2,00 kg Membrana de poliurea pura DANOCOAT 250 7,74 15,48
0,25 kg Capa de sellado poliaspartico DANOCOAT PAS 700 23,40 5,85
0,05 % Tratamiento de puntos singulares: Encuentros con 53,51 2,68

paramentos, encuentros con sumideros y rincones y esquinas
0,01 % Medios auxiliares... (€ s/total) 56,18 0,56
0,03 % Costes indirectos... (€ s/total) 28,72 0,86
TOTAL PART. (€) 57,60
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danosa DOSSIER TECNICO: MEMBRANAS DE POLIUREA DANOCOAT®

CUBIERTA PLANA NO TRANSITABLE (NTV9)

Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada

Aislamiento térmico: Interior

Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV
Soporte: Antigua lamina LBM, baldosin o con muiltiples instalaciones

Rehabilitacién de cubierta plana no transitable intemperie, cubierta técnica con multiples instalaciones constituida
por: sobre antigua ldmina de impermeabilizacién; incluso reparacién de zonas de ldmina mal adherida, cortando y
volviendo a adherir al soporte, y limpieza de la superficie con agua a presién para retirar la suciedad o granulos
minerales mal adheridos; tras el secado de la superficie, aplicar una capa de imprimacién DANOPRIMER® PU2K, de
base poliuretano bicomponente, elastica, de baja viscosidad, para mejorar la consolidacidon y adherencia de soportes
poco porosos, con una resistencia a la adherencia por traccion de 2,5 MPa segun EN 13892-8, aplicada en capa gruesa
de forma manual, con curado en unas 24 h y un rendimiento aproximado de 200 a 300 g/m2; una vez curada la
imprimacion, aplicacién de la membrana de impermeabilizacion DANOCOAT® 250 a base de poliurea pura
bicomponente, totalmente adherida al soporte y aplicada mediante proyeccién en caliente con relacién de mezcla 1:1
en volumen, libre de disolventes y plastificantes, con 100% de contenido en sélidos, de curado en 5 segundos, con una
resistencia a la traccién > 21 Mpa y elongacién a rotura > 400% segun EN ISO 527-1, adherencia por traccion de 4 MPa
segun EN 1542, resistencia al impacto sin grietas con altura de caida > 2.500 mm y valor IR de 24,5 Nm segun EN ISO
6272-1, con resistencia al desgaste Taber y pérdida de peso de 128 mg segin EN 5470-1, con resistencia a choque
térmico entre 125 2C y -60 2C seguin EN 13687-5, con resistencia a la fisuracidon de clase A5 en método estatico, y con
puenteo de fisuras > 2.500 um en método dindmico después de 1.000 ciclos a -10 °C segun la EN1062-7,
comportamiento a fuego Broof t1 segun EN 13501-5+A1 parte 5, con resistencia a fuertes ataques quimicos segun la
Norma EN 13529, donde después de 3 dias en contacto con reactivos empleados tales como: gasolina, gaséleo, aceite
de motor, acido acético al 10%, acido sulfurico al 20%, hidréxido de sodio al 20%, cloruro de sodio al 20%, NO se
observa ninglin cambio en la membrana; con un rendimiento > 2 kg/m2, y un espesor de unos 1,8 mm; aplicacién de
capa de sellado final DANOCOAT® PAS 700 a base de resina poliaspartica bicomponente con > 95% de contenido en
sélidos, para mantener un efecto estético de color durable y resistente a los rayos UV, con indice SRI de 106 en color
blanco, y un rendimiento aproximado de 250 g/m2. Incluye parte proporcional de: encuentros con paramentos
elevando la impermeabilizacién 20 cm en la vertical sobre acabado de cubierta formados por: cordén de sellado a
modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva en peto DANOBAND® BUTYL de 75
mm de ancho; imprimacidon DANOPRIMER® PU2K; membrana de terminacion DANOCOAT® 250; capa de sellado
DANOCOAT® PAS 700; perfil metalico DANOSA® fijado mecdnicamente al paramento y corddn de sellado ELASTYDAN®
PU 40 GRIS entre el paramento y el perfil metélico. Encuentros con sumideros formados por: cordéon de sellado a
modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva DANOBAND® BUTYL de 75 mm de
ancho; CAZOLETA DANOSA® prefabricada de EPDM del didmetro necesario; imprimacién DANOPRIMER® PU2K;
membrana de terminacion DANOCOAT® 250; capa de sellado DANOCOAT PAS 700; aplicadas estas tres ultimas capas
llegando hasta el interior de la cazoleta. Productos provistos de marcado CE europeo segun EN 1504-2, y sistema de
impermeabilizacién certificado mediante Evaluacion Técnica Europea (ETE) n? 17/0401.

Cantidad Unidades Descripcion Precio (€) Subtotal (€)
0,12 h Encargado 21,94 2,63
0,24 h Oficial de primera 19,86 4,77
0,52 h Pedn especialista 17,68 9,19
0,12 h Equipo de proyeccion de poliurea 53,05 6,37
0,30 kg Imprimacién DANOPRIMER PU2K 9,06 2,72
2,00 kg Membrana de poliurea pura DANOCOAT 250 7,74 15,48
0,25 kg Capa de sellado poliaspartico DANOCOAT PAS 700 23,40 5,85
0,05 % Tratamiento de puntos singulares: Encuentros con 47,01 2,35

paramentos, encuentros con sumideros y rincones y esquinas
0,01 % Medios auxiliares... (€ s/total) 49,36 0,49
0,03 % Costes indirectos... (€ s/total) 26,40 0,79
TOTAL PART. (€) 50,64
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danosa DOSSIER TECNICO: MEMBRANAS DE POLIUREA DANOCOAT®

CUBIERTA INCLINADA INTEMPERIE (INC5)

Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada

Aislamiento térmico: Interior

Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV
Soporte: Metalico

Cubierta metdlica no transitable intemperie constituida por: incluso limpieza y preparacion previa del soporte metdlico
empleando agua a alta presion y cepillado de la superficie; posterior aplicacion de una capa de imprimacién
DANOPRIMER® PU, de base poliuretano monocomponente de baja viscosidad para mejorar la consolidacion vy
adherencia de soportes poco porosos, con una resistencia a la adherencia por traccién de 3,9 MPa segun EN 13892-8,
aplicada en capa fina de forma manual, con curado en unas 24 h y un rendimiento aproximado de 50 a 100 g/m2; una
vez curada la imprimacion, aplicacion de la membrana de impermeabilizacion DANOCOAT® 250 a base de poliurea
pura bicomponente, totalmente adherida al soporte, y aplicada mediante proyeccién en caliente con relaciéon de
mezcla 1:1 en volumen, libre de disolventes vy plastificantes, con 100% de contenido en sélidos, de curado en 5
segundos, con una resistencia a la traccion > 21 Mpa y elongacién a rotura > 400% segun EN ISO 527-1, adherencia por
traccion de 4 MPa segun EN 1542, resistencia al impacto sin grietas con altura de caida > 2.500 mm y valor IR de 24,5
Nm segun EN ISO 6272-1, con resistencia al desgaste Taber y pérdida de peso de 128 mg seglin EN 5470-1, con
resistencia a choque térmico entre 125 2C y -60 2C segun EN 13687-5, con resistencia a la fisuracion de clase A5 en
método estdtico, y con puenteo de fisuras > 2.500 um en método dindmico después de 1.000 ciclos a -102C segun la
EN 1062-7, comportamiento a fuego Broof t1 segun EN 13501-5+Al parte 5, con resistencia a fuertes ataques
quimicos segun la Norma EN 13529, donde después de 3 dias en contacto con reactivos empleados tales como:
gasolina, gaséleo, aceite de motor, acido acético al 10%, acido sulfurico al 20%, hidréxido de sodio al 20%, cloruro de
sodio al 20%, NO se observa ninglin cambio en la membrana; con un rendimiento = 2 kg/m2, y un espesor de unos 1,8
mm; aplicacion de capa de sellado final DANOCOAT® PAS 700 a base de resina poliaspartica bicomponente con > 95%
de contenido en sélidos, para mantener un efecto estético de color durable y resistente a los rayos UV, con indice SRI
de 106 en color blanco, y un rendimiento aproximado de 250 g/m2. Incluye parte proporcional de: encuentros con
paramentos elevando la impermeabilizacién 20 cm en la vertical sobre acabado de cubierta formados por: cordén de
sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva en peto DANOBAND® BUTYL
de 75 mm de ancho; imprimacién DANOPRIMER® PU2K; membrana de terminacién DANOCOAT® 250; capa de sellado
DANOCOAT® PAS 700; perfil metalico DANOSA® fijado mecanicamente al paramento y corddn de sellado ELASTYDAN®
PU 40 GRIS entre el paramento y el perfil metdlico. Productos provistos de marcado CE europeo segun EN 1504-2, y
sistema de impermeabilizacion certificado mediante Evaluacidn Técnica Europea (ETE) n2 17/0401.

Cantidad Unidades Descripcion Precio (€) Subtotal (€)
0,12 h Encargado 21,94 2,63
0,24 h Oficial de primera 19,86 4,77
0,52 h Pedn especialista 17,68 9,19
0,12 h Equipo de proyecciéon de poliurea 53,05 6,37
0,10 kg Imprimacion DANOPRIMER PU 8,75 0,88
2,00 kg Membrana de poliurea pura DANOCOAT 250 7,74 15,48
0,25 kg Capa de sellado poliaspartico DANOCOAT PAS 700 23,40 5,85
0,05 % Tratamiento de puntos singulares: Encuentros con 45,16 2,26

paramentos, encuentros con sumideros y rincones y esquinas
0,01 % Medios auxiliares... (€ s/total) 47,42 0,47
0,03 % Costes indirectos... (€ s/total) 24,46 0,73
TOTAL PART. (€) 48,63
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danosa DOSSIER TECNICO: MEMBRANAS DE POLIUREA DANOCOAT®

CUBIERTA PLANA TRANSITABLE USO PUBLICO (TPC3)

Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada
Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV
Soporte: Pavimento en zonas comunes

Cubierta plana transitable constituida por: incluso limpieza y preparacion previa del soporte empleando medios
mecanicos para el lijado o fresado de la superficie, reparacion de irregularidades y sellado de fisuras; aplicacion de
una capa de imprimaciéon DANOPRIMER® EP, de base epoxi bicomponente para mejorar la consolidacion, sellado y
adherencia del soporte, con una resistencia a la adherencia por tracciéon de 3,8 MPa segliin EN 13892-8, exenta de
disolventes, y curado rapido a bajas temperaturas, de aplicacién manual con rodillo con un rendimiento aproximado
de 300 a 500 g/m2, dependiendo de la porosidad del soporte; una vez curada la imprimacién, aplicaciéon de la
membrana de impermeabilizacion DANOCOAT® 250 a base de poliurea pura bicomponente, totalmente adherida al
soporte, y aplicada mediante proyeccion en caliente con relacion de mezcla 1:1 en volumen, libre de disolventes y
plastificantes, con 100% de contenido en sélidos, de curado en 5 segundos, con una resistencia a la tracciéon > 21 Mpa
y elongacién a rotura > 400% segun EN ISO 527-1, adherencia por traccion de 4 MPa segun EN 1542, resistencia al
impacto sin grietas con altura de caida > 2.500 mm y valor IR de 24,5 Nm segun EN ISO 6272-1, con resistencia al
desgaste Taber y pérdida de peso de 128 mg seglin EN 5470-1, con resistencia a choque térmico entre 125 2Cy -60 2C
segln EN 13687-5, con resistencia a la fisuracidn de clase A5 en método estatico, y con puenteo de fisuras > 2.500 um
en método dindmico después de 1.000 ciclos a -10 2C segun la EN1062-7, comportamiento a fuego Broof t1 segun EN
13501-5+A1 parte 5, con resistencia a fuertes ataques quimicos segin la Norma EN 13529, donde después de 3 dias
en contacto con reactivos empleados tales como: gasolina, gasdleo, aceite de motor, acido acético al 10%, acido
sulfdrico al 20%, hidréxido de sodio al 20%, cloruro de sodio al 20%, NO se observa ningln cambio en la membrana;
con un rendimiento > 2 kg/m2, y un espesor de unos 1,8 mm; aplicacion de capa de sellado final DANOCOAT® PAS 700
a base de resina poliaspartica bicomponente con > 95% de contenido en sélidos, para mantener un efecto estético de
color durable y resistente a los rayos UV, y un rendimiento aproximado de 250 g/m2. Se adicionara a la capa de
sellado entre un 5% y 10% en peso de particulas sintéticas DANOCOAT® NON-SLIP, y hasta un 5% de DILUENTE PAS,
para conseguir un mejor extendido, con el fin de obtener una acabado rugoso y antideslizante de Clase 3 segun el
CTE:SU1, con valor Rd > 45 segun la Norma EN 12633. Incluye parte proporcional de: encuentros con paramentos
elevando la impermeabilizacion 20 cm en la vertical sobre acabado de cubierta formados por: cordén de sellado a
modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva en peto DANOBAND® BUTYL de 75
mm de ancho; imprimacion DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion DANOCOAT® 250; capa de sellado
DANOCOAT® PAS 700; capa de selado de particulas sintéticas DANOCOAT® NON-SLIP; perfil metalico DANOSAZ® fijado
mecanicamente al paramento y corddn de sellado ELASTYDAN® PU 40 GRIS entre el paramento vy el perfil metalico.
Encuentros con sumideros formados por: cordén de sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda
de refuerzo autoadhesiva DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; CAZOLETA DANOSA prefabricada de EPDM del
diametro necesario; imprimacion DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion DANOCOAT® 250; capa de sellado
DANOCOAT PAS 700; capa de sellado DANOCOAT® NON-SLIP; aplicadas estas cuatro ultimas capas llegando hasta el
interior de la cazoleta. Productos provistos de marcado CE europeo segin EN 1504-2, y sistema de
impermeabilizacion certificado mediante Evaluacion Técnica Europea (ETE) n? 17/0401.

Cantidad Unidades Descripcion Precio (€) Subtotal (€)
0,16 h Encargado 21,94 3,51
0,28 h Oficial de primera 19,86 5,56
0,56 h Pedn especialista 17,68 9,90
0,16 h Equipo de proyeccion de poliurea 53,05 8,49
0,50 kg Imprimacion DANOPRIMER EP 9,43 4,72
2,00 kg Membrana de poliurea pura DANOCOAT 250 7,74 15,48
0,25 kg Capa de sellado poliaspartico DANOCOAT PAS 700 23,40 5,85
0,03 kg Capa de sellado de particulas sintéticas DANOCOAT NON-SLIP 42,70 1,28
0,01 I Diluente PAS 5,42 0,05
0,05 % Tratamiento de puntos singulares: Encuentros con 54,84 2,74

paramentos, encuentros con sumideros y rincones y esquinas
0,01 % Medios auxiliares... (€ s/total) 57,58 0,58
0,03 % Costes indirectos... (€ s/total) 30,12 0,90
TOTAL PART. (€) 59,06
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danosa DOSSIER TECNICO: MEMBRANAS DE POLIUREA DANOCOAT®

CUBIERTA PLANA PARA VEHICULOS (TVH2)

Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada

Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV

Soporte: Hormigén

Cubierta plana transitable constituida por: incluso limpieza y preparacion previa del soporte empleando medios
mecdnicos para el granallado o fresado de la superficie, reparacién de irregularidades y sellado de fisuras; aplicacién de
una capa de imprimacion DANOPRIMER® EP, de base epoxi bicomponente para mejorar la consolidacién, sellado y
adherencia del soporte, con una resistencia a la adherencia por traccion de 3,8 MPa segun EN 13892-8, exenta de
disolventes, y curado rapido a bajas temperaturas, de aplicacion manual con rodillo con un rendimiento aproximado de
300 a 500 g/m2, dependiendo de la porosidad del soporte; una vez curada la imprimacién, aplicacion de la membrana
de impermeabilizacion DANOCOAT® 250 a base de poliurea pura bicomponente, totalmente adherida al soporte, y
aplicada mediante proyeccion en caliente con relacién de mezcla 1:1 en volumen, libre de disolventes y plastificantes,
con 100% de contenido en sdlidos, de curado en 5 segundos, con una resistencia a la traccién > 21 Mpa y elongacién a
rotura > 400% segun EN ISO 527-1, adherencia por tracciéon de 4 MPa segun EN 1542, resistencia al impacto sin grietas
con altura de caida > 2.500 mm y valor IR de 24,5 Nm segun EN ISO 6272-1, con resistencia al desgaste Taber y pérdida
de peso de 128 mg segun EN 5470-1, con resistencia a choque térmico entre 125 2C y -60 2C segun EN 13687-5, con
resistencia a la fisuracion de clase A5 en método estatico, y con puenteo de fisuras > 2.500 um en método dindamico
después de 1.000 ciclos a -10 2C segln la EN1062-7, comportamiento a fuego Broof t1 seglin EN 13501-5+A1 parte 5,
con resistencia a fuertes ataques quimicos segun la Norma EN 13529, donde después de 3 dias en contacto con
reactivos empleados tales como: gasolina, gaséleo, aceite de motor, acido acético al 10%, acido sulfurico al 20%,
hidroxido de sodio al 20%, cloruro de sodio al 20%, NO se observa ninglin cambio en la membrana; con un rendimiento
> 2,2 Kg/m2, y un espesor de unos 2 mm; aplicacién de capa de proteccion y rodadura constituida por una resina de
poliuretano bicomponente autonivelante DANOFLOOR® PU 300, libre de disolventes, eldstica y resistente al trafico
rodado, de extendido manual mediante rastra de goma o espatulado con llana dentada, con una dotacién de 1,2 kg/m2,
y sobre la capa aun fresca, se espolvoreara arido DANOQUARTZ® de 0,3-0,8 mm hasta saturacién (aprox. 4 kg/m2);
retirar mediante aspirado el arido no adherido y aplicar una capa de sellado final y encapsulado DANOCOAT® PAS 700 a
base de resina poliaspdrtica bicomponente con > 95% de contenido en sdlidos, para mantener un efecto estético de
color durable y resistente a los rayos UV, con un rendimiento aproximado de 500 g/m2. Incluye parte proporcional de:
encuentros con paramentos elevando la impermeabilizacién 20 cm en la vertical sobre acabado de cubierta formados
por: cordon de sellado a modo de media caifia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva en peto
DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; imprimacién DANOPRIMER® EP; membrana de terminacién DANOCOAT® 250;
capa de proteccion y rodadura DANOFLOOR PU 300; arido de silice DANOQUARTZ; capa de sellado DANOCOAT® PAS
700; perfil metalico DANOSA® fijado mecanicamente al paramento y corddn de sellado ELASTYDAN® PU 40 GRIS entre el
paramento y el perfil metalico. Encuentros con sumideros formados por: cordén de sellado a modo de media cafia
ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; CAZOLETA DANOSA
prefabricada de EPDM del didametro necesario; imprimacién DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion DANOCOAT®
250; capa de proteccion y rodadura DANOFLOOR PU 300; arido de silice DANOQUARTZ; capa de sellado DANOCOAT®
PAS 700; aplicadas estas cuatro ultimas capas llegando hasta el interior de la cazoleta. Productos provistos de marcado
CE europeo segun EN 1504-2, y sistema de impermeabilizacidn certificado mediante Evaluacién Técnica Europea (ETE)
n? 17/0401.

Cantidad Unidades Descripcion Precio (€) Subtotal (€)
0,20 h Encargado 21,94 4,39
0,32 h Oficial de primera 19,86 6,36
0,60 h Pedn especialista 17,68 10,61
0,20 h Equipo de proyeccion de poliurea 53,05 10,61
0,50 kg Imprimacién DANOPRIMER EP 9,43 4,72
2,20 kg Membrana de poliurea pura DANOCOAT 250 7,74 17,03
1,20 kg Capa de proteccion y rodadura DANOFLOOR PU 300 8,66 10,39
4,00 kg Arido de silice DANOQUARTZ 0,85 3,40
0,50 kg Capa de sellado poliaspartico DANOCOAT PAS 700 23,40 11,70
0,05 % Tratamiento de puntos singulares: Encuentros con 79,20 3,96

paramentos, encuentros con sumideros y rincones y esquinas
0,01 % Medios auxiliares... (€ s/total) 83,16 0,83
0,03 % Costes indirectos... (€ s/total) 51,19 1,54
TOTAL PART. (€) 85,52
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danosa DOSSIER TECNICO: MEMBRANAS DE POLIUREA DANOCOAT®

CUBIERTA PLANA PARA VEHICULOS (TVH3)

Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada

Acabado: Membrana no intemperie con resina de poliuretano

Soporte: Hormigén

Cubierta plana transitable constituida por: incluso limpieza y preparacién previa del soporte empleando medios
mecdnicos para el granallado o fresado de la superficie, reparacién de irregularidades y sellado de fisuras; aplicacién de
una capa de imprimacién DANOPRIMER® EP, de base epoxi bicomponente, para mejorar la consolidacidn, sellado y
adherencia del soporte, con una resistencia a la adherencia por tracciéon de 3,8 MPa segun EN 13892-8, exenta de
disolventes, y curado rapido a bajas temperaturas, de aplicacion manual con rodillo con un rendimiento aproximado de
300 a 500 g/m2, dependiendo de la porosidad del soporte; una vez curada la imprimacidn, aplicacién de la membrana
de impermeabilizacion DANOCOAT® 250 a base de poliurea pura bicomponente, totalmente adherida al soporte, y
aplicada mediante proyeccién en caliente con relaciéon de mezcla 1:1 en volumen, libre de disolventes y plastificantes,
con 100% de contenido en sélidos, de curado en 5 segundos, con una resistencia a la traccién > 21 Mpa y elongacién a
rotura > 400% segun EN ISO 527-1, adherencia por traccion de 4 MPa segun EN 1542, resistencia al impacto sin grietas
con altura de caida > 2.500 mm y valor IR de 24,5 Nm segun EN ISO 6272-1, con resistencia al desgaste Taber y pérdida
de peso de 128 mg segun EN 5470-1, con resistencia a choque térmico entre 1252C y -602C seglin EN 13687-5, con
resistencia a la fisuracion de clase A5 en método estatico, y con puenteo de fisuras > 2.500 um en método dindamico
después de 1.000 ciclos a -102C segun la EN1062-7, comportamiento a fuego Broof t1 segin EN 13501-5+A1 parte 5,
con resistencia a fuertes ataques quimicos seguin la Norma EN 13529, donde después de 3 dias en contacto con
reactivos empleados tales como: gasolina, gaséleo, aceite de motor, acido acético al 10%, acido sulfdrico al 20%,
hidréxido de sodio al 20%, cloruro de sodio al 20%, NO se observa ningun cambio en la membrana; con un rendimiento
> 2,2 Kg/m2, y un espesor de unos 2 mm; aplicacién de capa de proteccidn y rodadura constituida por una resina de
poliuretano bicomponente autonivelante DANOFLOOR® PU 300, libre de disolventes, eldstica y resistente al trafico
rodado, de extendido manual mediante rastra de goma o espatulado con llana dentada, con una dotacion de 1,2
kg/m2, y sobre la capa aun fresca, se espolvoreard arido DANOQUARTZ® de 0,3-0,8 mm hasta saturacion (aprox. 4
kg/m?2); retirar mediante aspirado el arido no adherido y aplicar otra capa de sellado final y encapsulado DANOFLOOR®
PU 300, con un rendimiento aproximado de 500 g/m2. Incluye parte proporcional de: encuentros con paramentos
elevando la impermeabilizacion 20 cm en la vertical sobre acabado de cubierta formados por: corddén de sellado a
modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva en peto DANOBAND® BUTYL de 75 mm
de ancho; imprimacién DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion DANOCOAT® 250; capa de proteccion y rodadura
DANOFLOOR PU 300; arido de silice DANOQUARTZ; capa de sellado DANOCOAT® PU 300; perfil metalico DANOSA®
fijado mecanicamente al paramento y corddn de sellado ELASTYDAN® PU 40 GRIS entre el paramento y el perfil
metalico. Encuentros con sumideros formados por: corddn de sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS;
banda de refuerzo autoadhesiva DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; CAZOLETA DANOSA prefabricada de EPDM
del didmetro necesario; imprimacion DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion DANOCOAT® 250; capa de
proteccidon y rodadura DANOFLOOR PU 300; arido de silice DANOQUARTZ; capa de sellado DANOFLOOR PU 300;
aplicadas estas cuatro ultimas capas llegando hasta el interior de la cazoleta. Productos provistos de marcado CE
europeo segun EN 1504-2, y sistema de impermeabilizacidn certificado mediante Evaluacion Técnica Europea (ETE) n?
17/0401.

Cantidad Unidades Descripcion Precio (€) Subtotal (€)
0,20 h Encargado 21,94 4,39
0,32 h Oficial de primera 19,86 6,36
0,60 h Pedn especialista 17,68 10,61
0,20 h Equipo de proyecciéon de poliurea 53,05 10,61
0,50 kg Imprimacién DANOPRIMER EP 9,43 4,72
2,20 kg Membrana de poliurea pura DANOCOAT 250 7,74 17,03
1,20 kg Capa de proteccién y rodadura DANOFLOOR PU 300 8,66 10,39
4,00 kg Arido de silice DANOQUARTZ 0,85 3,40
0,50 kg Capa de sellado DANOFLOOR PU 300 8,66 4,33
0,05 % Tratamiento de puntos singulares: Encuentros con 71,83 3,59

paramentos, encuentros con sumideros y rincones y esquinas
0,01 % Medios auxiliares... (€ s/total) 75,42 0,75
0,03 % Costes indirectos... (€ s/total) 43,46 1,30
TOTAL PART. (€) 77,48

www.danosa.com | DANOSA




danosa DOSSIER TECNICO: MEMBRANAS DE POLIUREA DANOCOAT®

CUBIERTA PLANA PARA VEHICULOS (TVA2)

Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada

Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV

Soporte: Aglomerado asfaltico

Cubierta plana transitable constituida por: incluso limpieza con agua a presién y reparacion de irregularidades y sellado
de fisuras; tras el secado de la superficie, aplicar una capa de imprimacién DANOPRIMER® PU2K, de base poliuretano
bicomponente, elastica, de baja viscosidad, para mejorar la consolidacion y adherencia de soportes poco porosos, con
una resistencia a la adherencia por traccion de 2,5 MPa seguin EN 13892-8, aplicada en capa gruesa de forma manual,
con curado en unas 24 h y un rendimiento aproximado de 200 a 300 g/m2; una vez curada la imprimacion, aplicacion
de la membrana de impermeabilizacion DANOCOAT® 250 a base de poliurea pura bicomponente, totalmente adherida
al soporte, y aplicada mediante proyeccién en caliente con relacion de mezcla 1:1 en volumen, libre de disolventes y
plastificantes, con 100% de contenido en sélidos, de curado en 5 segundos, con una resistencia a la traccion > 21 Mpay
elongacidon a rotura > 400% segun EN ISO 527-1, adherencia por traccién de 4 MPa segun EN 1542, resistencia al
impacto sin grietas con altura de caida > 2.500 mm y valor IR de 24,5 Nm segun EN ISO 6272-1, con resistencia al
desgaste Taber y pérdida de peso de 128 mg segun EN 5470-1, con resistencia a choque térmico entre 1252 Cy -60 2C
segun EN 13687-5, con resistencia a la fisuracién de clase A5 en método estatico, y con puenteo de fisuras > 2.500 um
en método dinamico después de 1.000 ciclos a -10 2C segun la EN1062-7, comportamiento a fuego Broof t1 segin EN
13501-5+A1 parte 5, con resistencia a fuertes ataques quimicos segin la Norma EN 13529, donde después de 3 dias en
contacto con reactivos empleados tales como: gasolina, gaséleo, aceite de motor, dcido acético al 10%, acido sulfurico
al 20%, hidréxido de sodio al 20%, cloruro de sodio al 20%, NO se observa ningun cambio en la membrana; con un
rendimiento > 2,2 Kg/m2, y un espesor de unos 2 mm; aplicacién de capa de proteccién y rodadura constituida por una
resina de poliuretano bicomponente autonivelante DANOFLOOR® PU 300, libre de disolventes, elastica y resistente al
tréfico rodado, de extendido manual mediante rastra de goma o espatulado con llana dentada, con una dotacién de
1,2 kg/m2, y sobre la capa aun fresca, se espolvoreara arido DANOQUARTZ® de 0,3-0,8 mm hasta saturacion (aprox. 4
kg/m?2); retirar mediante aspirado el arido no adherido y aplicar una capa de sellado final y encapsulado DANOCOAT®
PAS 700 a base de resina poliaspartica bicomponente con > 95% de contenido en sélidos, para mantener un efecto
estético de color durable y resistente a los rayos UV, con un rendimiento aproximado de 500 g/m2. Incluye parte
proporcional de: encuentros con paramentos elevando la impermeabilizacion 20 cm en la vertical sobre acabado de
cubierta formados por: cordén de sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo
autoadhesiva en peto DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; imprimacién DANOPRIMER® PU2K; membrana de
terminaciéon DANOCOAT® 250; capa de proteccion y rodadura DANOFLOOR PU 300; arido de silice DANOQUARTZ; capa
de sellado DANOCOAT® PAS 700; perfil metalico DANOSA® fijado mecdnicamente al paramento y corddn de sellado
ELASTYDAN® PU 40 GRIS entre el paramento y el perfil metalico. Encuentros con sumideros formados por: cordén de
sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva DANOBAND® BUTYL de 75
mm de ancho; CAZOLETA DANOSA prefabricada de EPDM del didmetro necesario; imprimacién DANOPRIMER® PU2K;
membrana de terminacion DANOCOAT® 250; capa de proteccién y rodadura DANOFLOOR PU 300; arido de silice
DANOQUARTZ; capa de sellado DANOCOAT® PAS 700; aplicadas estas cuatro ultimas capas llegando hasta el interior de
la cazoleta. Productos provistos de marcado CE europeo seguin EN 1504-2, y sistema de impermeabilizacidn certificado
mediante Evaluacion Técnica Europea (ETE) n® 17/0401.

Cantidad Unidades Descripcion Precio (€) Subtotal (€)
0,20 h Encargado 21,94 4,39
0,32 h Oficial de primera 19,86 6,36
0,60 h Pedn especialista 17,68 10,61
0,20 h Equipo de proyeccién de poliurea 53,05 10,61
0,30 kg Imprimacién DANOPRIMER PU2K 9,06 2,72
2,20 kg Membrana de poliurea pura DANOCOAT 250 7,74 17,03
1,20 kg Capa de proteccién y rodadura DANOFLOOR PU 300 8,66 10,39
4,00 kg Arido de silice DANOQUARTZ 0,85 3,40
0,50 kg Capa de sellado poliaspartico DANOFLOOR PAS 700 23,40 11,70
0,05 % Tratamiento de puntos singulares: Encuentros con 77,20 3,86

paramentos, encuentros con sumideros y rincones y esquinas
0,01 % Medios auxiliares... (€ s/total) 81,06 0,81
0,03 % Costes indirectos... (€ s/total) 49,10 1,47
TOTAL PART. (€) 83,34
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DEPOSITOS DE AGUA POTABLE (DEP3)

Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada
Acabado: Membrana no intemperie
Soporte: Hormigén, mortero, metal, gres antiacido o fibra de vidrio

Depdsito de agua potable constituido por: incluso limpieza y preparacidon previa del soporte empleando medios
mecanicos para el chorreado o lijado de la superficie, reparacion de irregularidades y sellado de fisuras; aplicacion de
una capa de imprimacién DANOPRIMER® EP, de base epoxi bicomponente, para mejorar la consolidacion, sellado y
adherencia del soporte, con una resistencia a la adherencia por tracciéon de 3,8 MPa segun EN 13892-8, exenta de
disolventes, y curado rapido a bajas temperaturas, de aplicacién manual con rodillo con un rendimiento aproximado de
300 a 500 g/m2, dependiendo de la porosidad del soporte; una vez curada la imprimacién, aplicacién de la membrana
de impermeabilizacion DANOCOAT® 250 a base de poliurea pura bicomponente, totalmente adherida al soporte, y
aplicada mediante proyeccién en caliente con relacion de mezcla 1:1 en volumen, libre de disolventes y plastificantes,
con 100% de contenido en sdlidos, de curado en 5 segundos, con una resistencia a la traccién > 21 Mpa y elongacién a
rotura > 400% segun EN ISO 527-1, adherencia por traccion de 4 MPa segun EN 1542, resistencia al impacto sin grietas
con altura de caida > 2.500 mm y valor IR de 24,5 Nm segun EN I1SO 6272-1, con resistencia al desgaste Taber y pérdida
de peso de 128 mg seguin EN 5470-1, con resistencia a choque térmico entre 125 2C y -60 2C segun EN 13687-5, con
resistencia a la fisuracién de clase A5 en método estdtico, y con puenteo de fisuras > 2.500 um en método dinamico
después de 1.000 ciclos a -102C segun la EN1062-7, comportamiento a fuego Broof t1 seglin EN 13501-5+A1 parte 5,
con resistencia a fuertes ataques quimicos seguin la Norma EN 13529, donde después de 3 dias en contacto con
reactivos empleados tales como: gasolina, gaséleo, aceite de motor, acido acético al 10%, acido sulfurico al 20%,
hidroxido de sodio al 20%, cloruro de sodio al 20%, NO se observa ningin cambio en la membrana; con un rendimiento
> 2,5 Kg/m2, y un espesor de unos 2,4 mm. Incluye parte proporcional de: encuentros con paramentos elevando la
impermeabilizacién sobre acabado de suelo y tomas de llenado formados por: cordén de sellado a modo de media
cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva en peto DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho;
imprimacion DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion DANOCOAT® 250; perfil metdlico DANOSA® fijado
mecanicamente al paramento y corddn de sellado ELASTYDAN® PU 40 GRIS entre el paramento y el perfil metalico.
Encuentros con sumideros formados por: corddn de sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de
refuerzo autoadhesiva DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; CAZOLETA DANOSA prefabricada de EPDM del
diametro necesario soldada a la banda de refuerzo; imprimacién DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion
DANOCOAT® 250; aplicadas estas dos ultimas capas llegando hasta el interior de la cazoleta. Apto para contacto con
agua potable, segin los requisitos establecidos en el Real Decreto Espafiol 140/2003 y apto para contacto con
productos alimenticios segun EN 1186-3 que recoge el método de ensayo para la migracién global de componentes en
simuladores de alimentos acuosos por inmersion total. Productos provistos de marcado CE europeo segn EN 1504-2.

Cantidad Unidades Descripcion Precio (€) Subtotal (€)
0,20 h Encargado 21,94 4,39
0,32 h Oficial de primera 19,86 6,36
0,60 h Pedn especialista 17,68 10,61
0,20 h Equipo de proyecciéon de poliurea 53,05 10,61
0,50 kg Imprimacién DANOPRIMER EP 9,43 4,72
2,50 kg Membrana de poliurea pura DANOCOAT 250 7,74 19,35
0,05 % Tratamiento de puntos singulares: Encuentros con 56,03 2,80

paramentos, encuentros con sumideros y rincones y esquinas
0,01 % Medios auxiliares... (€ s/total) 58,83 0,59
0,03 % Costes indirectos... (€ s/total) 26,87 0,81
TOTAL PART. (€) 60,22
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PISCINAS (PSC1)

Impermeabilizacion: Membrana de base poliurea proyectada
Acabado: Membrana intemperie con resina poliaspartica resistente a rayos UV
Soporte: Hormigén, gresite o fibra de vidrio

Fuente o estanque constituido por: incluso limpieza y preparacion previa del soporte empleando medios mecanicos
para el lijado o fresado de la superficie, reparacion de irregularidades y sellado de fisuras; aplicacion de una capa de
imprimacion DANOPRIMER® EP, de base epoxi bicomponente, para mejorar la consolidacion, sellado y adherencia del
soporte, con una resistencia a la adherencia por traccion de 3,8 MPa segun EN 13892-8, exenta de disolventes, y
curado rapido a bajas temperaturas, de aplicacion manual con rodillo con un rendimiento aproximado de 300 a
500g/m2, dependiendo de la porosidad del soporte; una vez curada la imprimacidn, aplicacion de la membrana de
impermeabilizacion DANOCOAT® 250 a base de poliurea pura bicomponente, totalmente adherida al soporte, y
aplicada mediante proyeccion en caliente con relacidon de mezcla 1:1 en volumen, libre de disolventes y plastificantes,
con 100% de contenido en sélidos, de curado en 5 segundos, con una resistencia a la traccion > 21 Mpa y elongacién a
rotura > 400% segun EN ISO 527-1, adherencia por traccion de 4 MPa segun EN 1542, resistencia al impacto sin grietas
con altura de caida > 2.500 mm y valor IR de 24,5 Nm segun EN ISO 6272-1, con resistencia al desgaste Taber y pérdida
de peso de 128 mg segun EN 5470-1, con resistencia a choque térmico entre 125 2C y -60 2C segun EN 13687-5, con
resistencia a la fisuracién de clase A5 en método estdtico, y con puenteo de fisuras > 2.500 um en método dindmico
después de 1.000 ciclos a -10 oC segun la EN 1062-7, comportamiento a fuego Broof t1 segun EN 13501-5+A1 parte 5,
con resistencia a fuertes ataques quimicos segin la Norma EN 13529, donde después de 3 dias en contacto con
reactivos empleados tales como: gasolina, gaséleo, aceite de motor, acido acético al 10%, acido sulfurico al 20%,
hidroxido de sodio al 20%, cloruro de sodio al 20%, NO se observa ningun cambio en la membrana; con un
rendimiento = 2,2 Kg/m2, y un espesor de unos 2 mm; aplicacion de capa de sellado final DANOCOAT® PAS 600 a base
de resina poliaspartica bicomponente con > 95% de contenido en sélidos, para mantener un efecto estético de color
durable y resistente a los rayos UV, con alta resistencia quimica para estar en inmersidon permanente, y un rendimiento
aproximado de 250 g/m2. Incluye parte proporcional de: encuentros con paramentos elevando la impermeabilizacion
sobre acabado de suelo y tomas de llenado formados por: cordén de sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU
40 GRIS; banda de refuerzo autoadhesiva en peto DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; imprimacion
DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion DANOCOAT® 250; capa de sellado poliaspartico DANOCOAT® PAS 600.
Encuentros con sumideros formados por: cordén de sellado a modo de media cafia ELASTYDAN® PU 40 GRIS; banda de
refuerzo autoadhesiva DANOBAND® BUTYL de 75 mm de ancho; CAZOLETA DANOSA® prefabricada de EPDM del
didmetro necesario soldada a la banda de refuerzo; imprimacion DANOPRIMER® EP; membrana de terminacion
DANOCOAT® 250; capa de sellado poliaspartico DANOCOAT® PAS 600; aplicadas estas tres ultimas capas llegando
hasta el interior de la cazoleta. Productos provistos de marcado CE europeo segin EN 1504-2.

Cantidad Unidades Descripcion Precio (€) Subtotal (€)
0,20 h Encargado 21,94 4,39
0,32 h Oficial de primera 19,86 6,36
0,60 h Pedn especialista 17,68 10,61
0,20 h Equipo de proyeccién de poliurea 53,05 10,61
0,50 kg Imprimacion DANOPRIMER EP 9,43 4,72
2,20 kg Membrana de poliurea pura DANOCOAT 250 7,74 17,03
0,25 kg Capa de sellado poliaspartico DANOCOAT PAS 600 21,04 5,26
0,05 % Tratamiento de puntos singulares: Encuentros con 58,96 2,95

paramentos, encuentros con sumideros y rincones y esquinas
0,01 % Medios auxiliares... (€ s/total) 61,91 0,62
0,03 % Costes indirectos... (€ s/total) 29,95 0,90
TOTAL PART. (€) 63,43
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DOSSIER TECNICO: MEMBRANAS DE POLIUREA DANOCOAT®

ANEXO II: REFERENCIAS DE OBRAS

NTV8. Cubierta plana no transitable. TPC3. Cubierta plana transitable uso publico.
Hospital Conde Bertiandos. Ponte de Lima (Portugal) Vila Real (Portugal)
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NTV9. Cubierta técnica plana no transitable. NTV8. Cubierta plana no transitable.

Vila do Conde (Portugal) Hospital Santa Luzia, Viana do Castelo (Portugal)

- & .'\-*'-_\‘ a \
TPC3. Cubierta plana transitable uso publico. INCS. Cubierta inclinada intemperie.
Chaves (Portugal) Instalaciones deportivas Colegio La Salle, Barcelos (Portugal)

s

NTV8. Cubierta plana no transitable. TVH3. Cubierta plana para vehiculos.
Industria quimica, con particulas en suspensién (Portugal) Aparcamiento Municipal de Troistorrent (Suiza)
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TPC3. Cubierta plana transitable uso publico.
Aparthotel Galedn. Madnd (Espafa)

NTV9 Cublerta tecnlca plana no transitable. SRI 106.
Edificio MAPFRE, Madrid. (Espaia)

NTV8. Cubierta plana no transitable.
Tribuna Campo de futbol de Calafell. Tarragona (Espafia)

PSC1. Piscinas. Fuente ornamental.

Parque Jurado Lorca, Velez-Malaga (Espafa)

DOSSIER TECNICO: MEMBRANAS DE POLIUREA DANOCOAT®

NTV9. Cubierta técnica plana no transitable.
Edificio oficinas, Madrid. (Espafia)

TVH2. Cubierta pIana para vehlculos
Aparcamiento Supermercado Mercadona Oviedo (Espafa)

DEP3. Depésitoé. Cubetos de retencién secundaria.
Industria quimica Guadalajara (Espafia)

s
TVP1. Tablero de Puente.
Puente del Palacio de La Moncloa, M-30, Madrid (Espafia)
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