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DANOPOL FV 1.8

Lamina sintética a base de PVC
plastificado.

EPD S-P-00691
DANOPOL FV 1.8 é uma lamina sintética a base de PVC plastificado, fabricado mediante calandrado e
reforcado com Véu de fibra-de-vidro. Esta lamina é resistente a intempérie e aos raios U.V. (ultra-violetas).

Apresentacao

e Comprimento (cm): 1300

Norma de medicao de longitude: EN 1848-2
Largura (cm): 180

Norma de medicao de largura: EN 1848-2
Espessura (mm): 1.8

Cor: Cinza claro

Cédigo de produto: 210030

Dados técnicos

Conceito Valor Norma
Massa nominal (kg/m?) 2.3 -
Densidade (kg/m3) 1278 -
Alongamento a rotura longitudinal (%) > 250 -
Alongamento a rotura transversal (%) > 250 -
Comportamento do fogo externo Froof EN 13501-5
Estabilidade dimensional longitudinal e transversal < 0.09 EN 1107-2

Permeabilidade ao vapor de dgua (u) 20.000 £ 30% EN 1931



Conceito Valor
Flexibilidade a baixa temperatura (2C) <-30
Reacao ao fogo E
Resisténcia a carga estatica (kg) > 60
Resisténcia a penetracao de raizes Pasa
Resisténcia a traccdo longitudinal e transversal (N/5cm) > 900
Resisténcia a traccdo longitudinal e transversal (N/mm?) > 12
Resisténcia ao rasgamento longitudinal (N) > 180
Resisténcia ao rasgamento transversal (N) > 180
Resisténcia ao impacto, A (mm) > 900
Resisténcia das sobreposicdes (Corte das sobreposicoes)
(N/50mm) > 800
ResisténgiaNdas sobreposicdes (Pelagem da > 250
sobreposicao) (N/50mm)
Substancias perigosas PND
Emissividade 0,86+0,02
Dados Técnicos Adicionais
Conceito Valor
Defeitos visiveis Pasa
Espessura minima nominal 1.8 (-5%; +10%)
Massa (kg/m?) 2,3 (-5%; +10%)

Perda de alongamento a ruptura (UV 5000 h) (%) <10< 10

Perda de plastificantes (variacao de massa em 30

dias) (%)
Nivelamento (mm) <10
Retidao (mm) <50

Resisténcia a granizo (suporte suave) (m/s): 50

<45

Norma

EN 495-5

EN 13501-1

EN 12730 Método B

EN 13948

EN 12311-2 Método A

EN 12310-2

EN 12310-2

EN 12691

EN 12317-2

EN 12316-2

ASTM C1371-04a(2010)el

Norma

EN 1850-2

EN 1849-2

EN 1849-2

EN 1297, EN 12311-2EN
1297, EN 12311-2

EN ISO 177

EN 1848-2

EN 1848-2



Conceito Valor Norma
Resisténcia a granizo (suporte rigido) 28 EN 13583-2012

Resisténcia ao pungoamento estatico (N) > 1200 UNE 104416

Informacao ambiental

Conceito Valor Norma
Conteudo reciclado posterior ao consumidor (%) NDP -
Conteldo reciclado prévio ao consumidor (%) NDP -

Local de fabricacao Fontanar - Guadalajara (Espafia) -
Normas e Certificacao

e Em conformidade com a norma UNE-EN 13491 relativa as Barreiras Geossintéticas. Requisitos para
utilizar as membranas impermeabilizantes contra fluidos na construcao de tlneis e obras
subterraneas.

e Em conformidade com a norma UNE-EN 104416 relativa a materiais sintéticos. Sistemas de
impermeabilizacao de coberturas realizados com membranas impermeabilizantes em folhas
sintéticas flexiveis. Instrucdes, controle, utilizacao e manutencao.

e Em conformidade com a norma UNE-EN 13361 relativa as Barreiras Geossintéticas. Requisitos para
utilizacdo na construcao de reservatérios e barragens.

e Em conformidade com a norma UNE-EN 13362 relativa as Barreiras Geossintéticas. Requisitos para
a sua utilizacao na construcao de canais.

¢ Em conformidade com a norma UNE-EN 13956 relativa as membranas flexiveis para
impermeabilizacao. Peliculas de plastico e borracha para a impermeabilizacao das coberturas.

¢ Em conformidade com a norma UNE-EN 13967 relativa as membranas anticapilaridade de plastico e
borracha, incluindo folhas plasticas e de borracha utilizadas para selar estruturas enterradas.

e Em conformidade com os requisitos de marcacao CE.

e DIT "DANOPOL PENDENTE ZERQ" n® 550R/20.

e Declaracao Ambiental do Produto DAP N2. S-P-00691.

Campo de aplicacao

Imperemabilizacao contra fluidos na construcao de tuneis e de estruturas enterradas.
Impermeabilizacao de reservatérios e barragens.

Impermeabilizacao de canais (EN 13362).

Membrana para impermeabilizacao de coberturas intensivas e extensivas, transitaveis e nao
transitaveis em edificios.

Membrana impermeabilizante no extradorso das paredes.

Vantagens e beneficios

e Boa absorcao dos movimentos estruturais.
¢ Elevado alongamento de ruptura.



¢ Soldagem facil com ar quente ou solvente THF.

¢ Elevada estabilidade dimensional.

¢ Elevada resisténcia a penetracao de raizes.

e Permite adaptar-se a qualquer tipo de geometria.

¢ Produto compativel com sistemas de cobertura invertida.

e ROOFCOLLECT® Programa Europeu de Reciclagem para materiais em PVC.

o Resistente aos raios ultravioleta.

e Sistema com Declaracao Ambiental de Produto (EPD), rétulo ecoldgico tipo 3.

Suporte

e Impermeabilizagao existente.
e Painéis de isolamento.*
Suportes de betao.

Suportes de madeira.
Suportes de argamassa.

Modo de Aplicacao

Preparacao do substrato:

¢ A superficie da base de apoio deve ser duravel, uniforme, lisa, estar limpa, seca e isenta de corpos
estranhos. Em caso de isolamento térmico, as placas sdao colocadas em matajuntas e nenhuma
separacao entre as placas maior de 1 mm.

e Como camada protetora debe se utilizar de poliéster ou geotéxteis sao usados, tipo Danofelt PY
300 ou superior.

¢ A estabilidade dimensional da lamina Danopol FV (=< 0,09%) nao pode fazer ancora é exigido no
perimetro horizontal na implementacao dos sistemas feitos com a lamina.

* No plano vertical, o perfil é fixado de modo que a membrana de levantar um minimo de 20 cm
acima da superficie do pavimento. Solde um pedaco de papel de aluminio para o perfil vertical da
parede e se sobrepde a membrana e soldados para o plano horizontal. Recomendamos o uso de
perfis Colamine montado na guia superior, tipo Colamine perfil B (guia) para a ancora para a parede
vertical. perfis de aco inoxidavel também pode ser usado, como 0 aco galvanizado, aluminio, etc.

e A articulacao entre o perfil fixo para a parede e do trabalho a montante, sempre fechado, com uma
carga elastica e rot: Elastydan PU 40 Gray.

Singular Pontos:

e Areuniao da tampa com faces e elementos verticais que atravessam a membrana, deve subir pelo
menos 20 cm acima do nivel do pavimento acabado ou um nivel mais elevado, se necessario, de
modo que a borda superior da membrana esta sempre acima do nivel de dgua maxima esperada no
deck. Para melhorar a estética do revestimento sobre estes pontos, vocé pode usar uma fita
adesiva, GLUE DAN PVC, para anexar a lamina na face vertical.

¢ Quando nao esta a altura da placa superior a 20 cm, nao ha surround ou wahoo, wahoo entrega
para essas musicas ou falsificado, pode ser realizada por uma folha de perfil em um angulo
colaminated, Colamine perfil C (com beirais tiro angulo) para escolher o fora do revestimento como
uma borda do gotejamento. Este perfil estd definido para a parede por asa horizontal, que terd uma
largura superior a 6 cm, com ancora localizados a distancias inferiores a 25 cm. A membrana é
soldada ao perfil colaminated folha, de modo que a cabeca dos parafusos estao escondidos.
Colocacao da camada de impermeabilizacao:

e Alamina sera colocada perpendicularmente a linha de inclinagao maxima da cobertura. A ligagao
entre as camadas sera feita por soldagem termopldstica com soldador de ar quente. As voltas sera
de pelo menos 5cm. Para cobrir a soldagem da folha de fundo com a parte superior deve ser pelo
menos 4cm. Imediatamente apds a soldagem da junta vai ser pressionado com um rolo, garantindo
uma uniao homogénea. Para verificar se as juncles fara a verificacao fisica utilizando uma agulha



de metal fechado (com ponta arredondada com um raio de 1 mm e 3 mm), passando ao longo da
borda do sindicato.

¢ Os cilindros sao dispostos sobre o suporte solto impermeabilizacao (isolamento de idade ou
impermeabilizacado, se a reabilitacao), comecando com o ponto mais baixo da aba da tampa e
perpendicular a linha de inclinagdo maxima da cobertura, formando uma linha de chapa.

e Durante a instalacdo, a cara serigrafiada da membrana deve permanecer a intempérie.

 E mecanicamente fixada na 4rea de sobreposicao longitudinal serd posteriormente coberto com a
préxima linha da folha (deck superior). A distancia entre a borda da arruela fixacao na borda da
lamina sera maior do que 1 cm.

e Ter a implantacao da préxima linha de soldadura da sobreposicao, onde estao localizadas as
ligacOes. A colocacao das placas deve ser tal que nao se sobrepdem cada linha transversal ser
alinhada com uma das linhas adjacentes.

« E fixados mecanicamente roll da préxima linha na outra extremidade, com as mesmas hipéteses
acima descritas. Nenhum ancora linha deve ser localizado a mais de dois metros de sua contiguos.

e A fixacdo mecanica, juntamente com a membrana de impermeabilizacao sao fixos, individualmente
ou simultaneamente, as camadas inferiores, tais como barreira de vapor, isolamento, etc

¢ Anexos das laminas no perimetro da cobertura devem ser alinhados paralelamente a este.

e Nao se juntar a mais de trés laminas em um Unico ponto.

¢ No tees (trés laminas interceptam em um ponto) é chanframento a folha inferior para evitar
vazamento capilar ou de revisao com o soldador de ar quente.

¢ O vértice do angulo entre as arestas transversais e longitudinais da parte superior é cortada em
uma curva.

Indicacoes e Recomendacoes Importantes

¢ Fixacdo na juncao entre dois planos: a fixacao é linear. A linha de fixacao deve ser realizada o mais
proximo possivel do angulo e nunca a uma distancia superior a 20 cm da jun¢do ou encontro.

e Fixacao no murete: nas membranas fixadas com cintas ou perfis, efetuar a instalacao de modo a
deixar uma folga nos pontos de juncao para a membrana absorver os movimentos derivados dos
efeitos térmicos. As folgas sao tapadas por uma membrana impermeabilizante que deve ficar solta
por cima da juncao.

¢ Quando a entrega é efetuada por meio de perfis colaminados fixados na parte superior da cinta que
vai pelo revestimento acima, estes devem estar equipados com um rebordo, pelo menos na parte
superior, que dé para que uma vedacao ou cordao elastico e imputrescivel com Elastydan PU 40
Grey, tape a abertura entre o perfil e a parede. Caso a parte inferior ndo esteja equipada de um
rebordo, a aresta deve ser totalmente arredondada, para nao danificar a membrana.

¢ As placas ou perfis serao fixados ao pendente através de parafusos com bucha quando o suporte da
base for em materiais pétreos, ou com parafusos autorroscantes, no caso de suportes de madeira ou
chapa. Neste Ultimo caso, também podem ser usados rebites . As buchas, parafusos ou rebites que
fixam esses perfis devem estar no maximo a 20 cm de distancia e suportar uma carga de
cisalhamento admissivel de 480N por ponto de ancoragem. Quando nao for possivel fixar as placas
num suporte macio (painéis isolantes, betao celular, etc.), podem ser utilizados perfis angulares,
fixados ao revestimento para fixar os elementos. Neste caso, as fixacdes deverao estar a uma
distancia inferior a 10 cm entre si, para compensar o esforco que se transforma em tracao em vez
de cisalhamento.

¢ Nos projetos de reabilitacao com impermeabilizacdes antigas, pode ser necessaria a remocao dos
materiais existentes ou a utilizacdo de camadas separadoras adequadas (geotéxteis, camadas de
argamassa, filmes de polietileno, etc ...).

e Este produto pode fazer parte de um sistema de impermeabilizacao, pelo que devem ser tidos em
consideracgao todos os documentos referidos no Manual de Solugdes Danosa, bem como todos os
regulamentos e legislacdes obrigatdrias a este respeito.

e Existe uma gama de produtos auxiliares para serem utilizados com a membrana (selante Elastydan
PU 40 Gray, adesivo de DANOPOL ADHESIVE, perfis colaminados, esquinas, cantos, ralos, ilhés, etc.).



¢ A soldabilidade e a qualidade da solda dependem das condicOes atmosféricas (temperatura,
humidade), das condicdes de soldadura (temperatura, velocidade, pressao, limpeza anterior) e do
estado da superficie da membrana (limpeza, humidade). Razdo pela qual, a maquina de ar quente
deve ser ajustada para obter uma montagem correta.

e Para evitar incompatibilidades quimicas, colocar uma camada separadora de geotéxtil DANOFELT PY
300 ou superior entre a membrana e: Produtos betuminosos ou sintéticos TPO/FPO e EPDM,
produtos a base de poliestireno extrudido (XPS) ou expandido (EPS), PU rigido ou espuma, etc ...

e Efetuar um controle rigoroso das soldaduras, apds a superficie ficar fria através de um puncao. Caso
seja detectada alguma irregularidade numa soldadura com ar quente, é necessario repara-la através
do mesmo procedimento descrito acima.

e Deve ser dada uma atencao especial na execucao dos pontos singulares, como muretes (encontros
entre elementos verticais e emergentes), ralos, juntas de dilatacao, etc.

e Devem ser tomadas as medidas de seguranca adequadas, pois durante os trabalho de soldadura
ocorre a liberacao de vapores que podem ser irritantes.

Manuseamento, armazenamento e conservacao

¢ O produto deve ser armazenado em local seco e protegido da chuva, sol, calor e baixas
temperaturas.

e Este produto nao é toxico ou inflamavel.

e Deve ser conservado na sua embalagem original, na posicao horizontal e com todos os rolos
paralelos (nunca cruzados), sobre um suporte plano e liso.

Aviso

¢ As informacdes contidas neste documento e qualquer outro conselho dado tem por base o
conhecimento e experiéncia dos produtos da DANOSA sempre e quando sejam devidamente
armazenados, tratados e aplicados, em situacdes normais e de acordo com as recomendacdes da
DANOSA. A informacao aplica-se unicamente ao (s) campo (s) de aplicacao e ao (s) produto (s)
expressamente identificados. No caso de alteracdes nos parametros ou pressupostos relativos a
aplicacao, ou no caso de um campo de aplicacao diferente ao identificado, consulte o Departamento
Técnico da DANOSA antes de usar os produtos DANOSA. As informacdes aqui contidas nao liberam a
responsabilidade dos agentes de construcao de testar os produtos para a aplicacao e uso previsto,
bem como da sua correta aplicacao de acordo com a regulamentacao legal vigente. As imagens dos
produtos utilizadas nas comunicacdes sao indicativas e podem diferir ligeiramente na cor e na
aparéncia estética em relacao ao produto final.As encomendas serao aceitas de acordo com os
termos das nossas CondicOes gerais de venda. A DANOSA reserva-se ao direito de modificar, sem
aviso prévio, os dados refletidos nesta documentacao. Website: www.danosa.com E-
mail: portugal@danosa.com Telefone: (+351) 236 029 465

Document generated on 17/04/2026



